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VORWORT

Mit der Vercffentlichung'dieses neuen Katalogs bielen wir unserer Kundschaft
und unseren Geschiffsfreunden aus den Kreisen der Holzverarbeilungsindusirie

eine zusammengelafile Ubersicht unseres gesamten Fabrikationsprogramms.

Der Name Teicherl ist mit der Entwicklung deutscher Holzbearbeilungsmaschinen
moderner | Bagarl auls engste verkniipfl. Die in steigendem Make erworbene
ﬂ-edqu_tunﬁ der Teicherl-Maschinen in den Kreisen der holzverarbeitenden In-
dusirie is ein Zeichen fir die Gile der geschaffenen Konstruklionen. Das
Fabrikat Teichert hat sich dank einer langjdhrigen gewissenhaiten und zihen

Berufsarbeit einen Weltruf erworben.

Unser Bauprogramm ist vielseitig und doch einheitlich ausgerichiel. Wirtschafi-
liche Fertigung mit modernem Maschinenpark und groher eigener Eisengieherei
sowie die Mitarbeil erfahrener Konsirukteure und Facharbeiter unter tatkraftiger,
zielbewulter Leitung biirgen dafiir, dalj unsere Erzeugnisse in ihrer technischen
Vollkommenheit und erstklassigen Ausfihrung auch héchsten Anspriichen ge-
wachsen sind..

Seil fast 100 Jahren besteht unser Werk. Die Erfahrungen dieséer langen Praxis
und ein gul organisierter Verireterstab in allen Gebielen des Reiches sowie im

Auslande stehen unseren Kunden zur Beralung und Bedienung zur Verligung.

Wenn schon der iriihere Katalog sich allgemeiner Beliebtheil erfreute, so soll
diese Ausgabe im Hinblick auf ihre gréhere Vollstandigkeit und bessere iiber-

sichlliche Gestaltung noch mehr bieten.

Grofie Prospekie mil ausfiihrlicher Beschreibung jeder einzelnen in diesem
Kelalog abgebildeten Maschine stehen auf Sonderanfrage zur Verfiigung.

Einzelheiten der Abbildungen und Beschreibungen dieses Kalalogs sind un-
verbindlich.

TEICHERT & SOHN

Kommandilgesellschaft
Liegnitz

Das Inhalisverzeichnis
befindet sich am
Schiul dieses Katalogs




Werkaufnahmen.

Dia ‘Heobelei fir grohe und schware Werkstiicke.
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Auch Abeichtmaschinen
miissen tichtig konsteulect sein.

. Teichert-Abrichten”

waren schon immer eine durch Formenschénheit und
zweckentsprechende Konstruktionsgestaltung auffallende

Klasse.

Die nachstehend beschriebenen Typen zeigen das Bau-
programm der Abrichimaschinen vom Kleinmodell liber
mittlere, schwere und extra schwere Maschinen bis zur

vollendeten vollautomatischen Vorschubmaschine.

Eine Falle von Erfahrungen wereinigt sich in dieser
Gruppe von Holzbearbeitungsmaschinen, wodurch dem

Fachmann in der Praxis wertvollste Hilfe geleistet wird.



Kleinmodell

Schleifapparal fir Hobelmesser

Abricht-, Fige~ und Kehlmaschinen

FX
Kleine Abricht- u. Fiigemaschine

Hobelbreilen: 250, 300, 350, 400 m/m.
Tischlange: insgesami 1500 mm.
Eisernes Unfergestell nur gegen Mehr-
preis,

Austihrungsarten;

FX fir Riemenanirieb vom Vorgelege
oder vom Motor.

FXM mit Drehstrom-Einbaumolor
bei 50 Per. 3000 Umdr. p. M.
" ?5 iy 450U " i an

Perioden-

« 100, 6000 " { Umformer.

FXMR mil Drehsfrom-Spezial-Einbau-
motaor,
bei 50 Per, 4800 Umdr. p. M.

: Kurzriemenanirieb
FXMa Drahstrom v. Mator auf Wippe:

[Stet it Unterge-
FXMGa Gleichsiram i' il'BTI.? IWh‘l 4&0]

FXKe mil ausziehbaren Tischen zum
Kehlan, bai allen Ausfiihrungsarten
maglich,

Tusatzapparale:

K Kreissaga mit festem Tisch.
75 mm Schnitthohe.

Kv Kreissige mit schragstellbarem Tisch.
45 mm Schnitthohe bei 45 Grad

Meigung.
L Langlochbohrapparat fir Locher bis

16 mm .
KL Kreissige und Langlochbohrapparal.

KvL Kreissige mil schragslellbarem Tisch
und Langlochbohrapparal,

S Schleifapparat fir Hobelmesser.

T Verlikale Sandpapier-Tellerschleii-
scheibe.

Sp Schleilvorrichtung fiir Kreissdgeblal-
ter und Kehlmesser. (Mur bei Aus-
fihrung mit ausziehbaren Tischen
moglich.)

Bemerkung: Bei 4000 Umdr. isi hoch-
fourige Sicherheitsmesserwelle gegen
Mehrpreis erforderlich.



Abrichl-, Fiige- und Kehlmaschinen

Mittleres Modell FJ
Mittlere Abricht-,

Fiige- u. Kehlmaschine

Hobelbreiten: 400 und
S_I:]D mim.

Tischlange: insgesam!
2000 mm.
Ausfiihrungsarten:

Fl fir Riemenantrieb wvom Vorgelege
oder vem Moter.

FIM mit Drehstrem-Einbaumotor

bei 50 Per. 3000 Umdr. p. M.

- i T-s A 45{]0 i i am Pﬂri'ﬂd'n'
Molarmaschine ., 100 ,, 6000 , | Umformer.

FIMR mit Drehstrom-Spezial-
Einbaumolar.

8 bei 50 Per. 4800 Umdr. p. M.

Kurzriemen-

Flta Drehsirom ] ontrieb

vom Motor

B £)0Ga Gleichsirom | oof Wispe

n— 4

Bemerkung: Bei 4000 Umdr. ist
hochlourige  Sicherheitsmessar-
welle gegen Mehrpreis erforder-
Anbaumotor auf Wippe lich

Bitte beachten Sie die Katalogseiten 12 und 13!

Zusdtzlich fiir Abrichimaschinen:

Automafische Yorschubapparate ,Penira”,

YWLM mil horizontalen

VWSLM mit vertikalen Walzen,

universelle Yerwendung bei Abrichten, Frisen, Kreis-

sigen und Bandsiigen.

Grofje vollautomatische Yorschub-Abrichimaschinen fiir Hochleistungen. Seite 13.
8



Abrichi-, Fiige- und Kehimaschinen FN
Schweres Modell. Schwere Abricht-,

Fiige- u. Kehlmaschine

Hobelbreilen: 400, 500,
600 mm.

Tischlange: Insgesami
2500 mm.

Ausfilhrungsarien:
Vorderseite: der Masdhine. FN fiir Riemenantrieb vom
Yorgelege oder wvom
Motaor.

FMM mit Drehstrom-Einbaumolor
bei 50 Per. 3000 Umdr. p. M.

w 15, 4500 " l Parli.;nd&n-
o 100 ,, &000 o [umfnrmer.

FMNMR mil Drehstrom-
Spezial-Einbaumotor
bei 50 Per. 4800 Umdr, p. M.

I Kurzriemean-

antriek
vam Motor

nnuf E‘f&fﬂ; :

Bemerkung: Bei 6000 Umdr. ist

FHMa Drehstrom
FMMGa Gleichstrom

Anbaumotor hodhtourige Sicherheitsmesser-
: welle gegen Mehrpreis erforder-
auf Wippe lich

Heorizentale Tischschnellverstellung
gegen Mehrpreis.

FMNsp

Schwere Abricht-,
Fiige- u. Kehlmaschine
mit automatischem
Spundapparat

Hobelbreiten: 500 und
600 mm.

Tischlange: Insgesamfi
2500 mm.
Ausfiihrungsarten:

FHNsp fir Riemenantrieb
vom Yorgelege oder vom

Die Maschine mit angebaulem Spundapparat;

Anirieb vom Anbaumotor auf Wippe. Maoler.
Spezial-Muf- und Spundmaschinen FMspMa Drehstrom [ Ku::r:m:r:rn;:fh
siehe Seite 78 und 79. FNspMGa Gleichstrom | Wippe. n — 5000.



Automatische Fiigemaschine
{ur profilierte Verleimfugen

Anbagmotor aul Wippe

FNF
Schwere Fiigemaschine

Fiir Fugen bis 50 mm Breite.
Tischlange:
insgesamt 2500 mm.

Ausfiihrungsarien:

FHF fir Riemenanirieb vom
Vorgelege oder vom Motor.

FMFMa Drehstrom
Kurzriemenantrieb vom

Motor auf Wippe. n — 4500

Die Profilfugen von 13-50 mm Holzbreite

50

bt

/

Profil fir Fraser Mr. |

%0 -

/

Profil fGr Fraser Mr, Il

Andere Profile
auf Anfrage.

Profilund
Gegenprofil mit
ecinem Friser.

Holzfihrung am
Spezial-Rollen-Lineal.

Fortfall jeglicher Messereinsiellung!

32 Ez Nur vier Friaserzihne sind zu schieifen.

/ Fugantraser| Fir Holz- Fraser- Frdsarc)
T f j/r Mr | braite mm h::f.:: ]
2% 7. T 60 146
| 1l 3440 50 140
1. 2432 40 134
Profil far Fraser Nr. II| Profil fir Fraser NEs{V . | 13-22 26 128

Sauber — wie gepufzl — enfsleht die Profil-Fuge durch die hinterdrehten und hinfer-

gchliffenen Fraser,

10



Abrichi-, Fiige- und Kehlmaschinen FU

Extra schweres Modell Cuken schwere. Aldihls.
Fiige- u. Kehimaschine

Hobalbreiten: 500, 600, 750,
00 mm.

Tischlange:

insgesami ca. 3000 mm.

Ausfithrungsarten:

FU fir Riemenanirieb vom Vorgelege
oder vom Motor.

vorderigile der Maschine ;
FUM mit Drehstrom-Einbaumeler,

Bei 50 Per. 3000 Umdr. p. M.

w 73, 4500 " I F"nr?nmden-
« 100 ., 6000 " IUmfm‘mEr
FUMR mit Drehstrom-Spezial-
Einbaumalor.

bei 50 Per, 4800 Umdr. p. M.

FUMa Drehstrem { Kurzriomenantrieb
A vom Matar auf Wippe
FUMGa Gleichstrom | n -~ 5000

Bemerkung: Bei 6000 Umdr. ist
hochtourige  Sicherheitsmesser-
welle gegen Mehrpreis erforder-
lich.

Motormaschine (Rickseite)

Hobelmesserschieifen in der Abrichimaschine

MS
Elekiro-Hobelmesser-

schleifapparat

Fir alle Hobelbreiten
lielerbar.

Aufbau direkt aul den
Abrichttisch.

Bewegung des Schleil-
motors beim Schleifvor-
gang durch Kurbel und
Steilspindel

1



Automatische Yorschubapparale

Auf der Frase

VWLM

~Pentra”
Der Walzenvorschubapparat

mit waagerechten Walzen drickt von cben auf
das Werkstick.

Horizontale und wverlikale Verstellung!
100 mm Walzenbreite. Walzen auswechselbar.

Riffelwalzen, Gummiwalzen, glatte
Walzen.

Vorschibe von 4—20 m/min.

filr Abrichten, Kreissagen, Frisen, Bandsdgen
jeden Fabrikats,

Handvorschub nicht mehr
reitgeméh.
e |
Drehstrom- oder i
Gleichstrommotar, |

Auf der Frése

YWSLM

Der Walzenvorschubapparat

mit senkrechlen Walzen driickt von der Seite
gegen das Werkstlick. Horizonlale Verstellung.

&0 mm Walzenbreite. Walzen auswechselbar.
Riffelwalzen, Gummiwalzen, glaite Walzen,
Vorschilbe von 4—20 m/min.

Fur Abrichlen, Kreissdgen, Frasen, Bandségen
jeden Fabrikats.

Spezial-Lineal ALR mit
Walzen fir Abrichimaschi-
nen zum YWS5S-Apparal.

Auf der Kreissage

12



Automatische Abrichimaschinen und Vorschubapparate VA 50 M

Elektro-Yorschubapparat

wegschwenkbar, passend fir Ab-
richten jeden Fabrikais.

Yorschubkbreife der Raupe:
500 mm.

Héhenverstellung: 200 mm,
Horizontalverstellung: 430 mm.

Vorschilbe: 6,5 und 132 m/min.
oder 12 und 24 m/min.

Keftenachsenenifernung: 855 mm.

Montage auf besonderer Grund-
platte ohne jede Verbindung mit
der Abrichimaschine,

Zur Massenbearbeitung kurzer u. langer,
schmalster u. salbst windschiefer Halzer,
Ausnuizung bit 500 mm Tischbreite durch
nabanasinanderliegende schmale Holzer
such von grofem Stérkenunterschied.

Horizontale Verschisbung zur Messer-
wella.

4—6 mal soviel
und mehr

Leistung gegeniiber

Handvorschub

Ansicht von hinfen gegen die Standsiule

FA 60 M
Vollautomatische Yorschub-Abrichte

Extra schwere Spezialmaschine fir Haochstleisiungen,
vollautomatische Hoch- und Tiefbewegung.
Horizonlale Verschiebung zur Messerwelle.

Heobelbreite: 400 mm.
Tischlinge: insgesamt 3225 mm.
Yorschilbe: 7,10,12, 18 m/min.
oder 10,14, 17, 24 m/min.
FA 60 M Drehstrom,
fir Per.-Umformer.,
FA &0 MR Drehstrom,
mit Spezial-Molor,
bei 50 Perioden.
Dia sxira schwera Vorschubmaschine 4800 Umdr, p. M.

13



Was mufl man als Fachmann
von de ,leichect-Bandsige” wissen?

Grohserienbau, Abilg. Bandsagen.

Die Vielheit der auf dem Markt befindlichen Bandsagenkonstruktionen
léht darauf schliehen, dak die Entwicklung dieser oft als ,einfach” be-
zeichneten Holzbearbeitungsmaschine sehr verschiedenartig vor sich
gegangen ish

Die folgenden Katalogblitier geben eine knappe Ubersicht des Bau-
programms unserer in Fachkreisen seif Jahrzehnten gelobten und an-
erkannten ,5chnelldufer-Bandsége”.

Und nun die Yorziige:

1. Konstruktion auf wissenschaftlicher 7. Beide Ségerollen laufen fliegend
Grundlage. dicht am Stander.
2. Hche Belriebssicherheit mif geringem
S:g:bhlf:::lbralul;h. I 9 9 8. Unfallsichare Schulivurriﬁlunge_n_
3. Formensd}cne GE""H“':'Qr : 9. Geschlossene, wegschwenkbare Stahl-
4, Starke Standerkonsiruktion, .frei von A R R

jeder Schwingung,

5. Hochemplindliche elastische = Sige- 10. Wohldurchdachte Absaugvorrich-
blatispannung. tungan.

6. Hohe Blaligeschwindigkeil” verbirgl
grohen Vorschub, sauberen Schnilt
und enorme Leistungssteigerung. 12, Blattfiihrungen besler Konstruktion.

14

11. Dauerschmierung der Kugellager.



Schnelldaufer-Bandsagen

AS 45. Linksausflihrung.

AS 45

Klein-Bandsage

450. mm - Rellendurchmesser.

Tisch {est oder schragstellbar,

Rechis- oder Linksausfiihrung.

Eisernes Unlergestell nur gegen Mehr-

preis.

Antriebsarten:

A5 45 Riemenantrieb auf Festscheibe.
(Losscheibe auf Wunsch gegen Mehr-
preis.)

AS 45 M Einbaumotor, Drehstrom.

AS 45 MG Einbaumotor, Gleichsirom,

K i -
AS 45 Ma Drehstrom ek S Mok

AS 45 MGa Gleichstrom § 29 defeegeif;ﬁ';

A5 45 Ma
Anbaumotor auf Wippe.

Was muk man

Beachten Sie Seite 14:

als Fachmann von der Teicheri-Bandsage

wissen?

AS 62—110

1100 mm.

Antriebsarten:

(Losscheibe auf Wunsch.)

vollmolorischer Schnalldufer,
Limksausfihrung.

Sehwere Schnellauf-Bandsage
Raollendurchmesser; 620, 700, 800, %00, 1000,

Fester oder schrigsiellbarer Tisch.
Rechts- oder Linksausfihrung.

A5 Riemenanirieb auf Fastscheibe.

ASM Einbaumotor, Drehstrom.

AS5Ma Drehstrom | Kurzriemenantrieb vom
ASMGa Gleichstrom | Mofor auf Wippe.

Kurzriemenanirieb vom Molor aul Wippe.

15



Die Grofjbandsdge

AP 10—12
Extra schweres Modell

Rollendurchmesser 1000, 1100, 1200 mm.
MNur fester Tisch, ‘
Rechis- eder Linksaustihrung.

Antriebsarten: @
AP Riemenanirieb auf Fesl- und Losscheibe B
APMa Drehstrom | Kurzriemenanirieb vom

APMGa Gleichsirom | Molor auf Wippe.

Blattfiihrungseinstellung in der Hohe zum Tisch
durch Handkurbel.

Leicht zugangliche
Blatispannungs-Einstellméglichkeit.

Sehr breite und schwere Sagerollen.

Kraftige Kugellagerung.

AP. Linksausfuhrung

Bandsagen-Blattfilhrungen

Keine Erhitzung des Sigeblaites. Geringer Verschleih.
Grohe Lebensdauer der Sageblatfer.

FDH
' Obere
| Fihrung.

! o L8
P e

BELT.

FDU

untere e
Fihrung. PROp

obere Fihrung
FKU/3 FKO/5
; ; uniere Fihrung nur obere Flihrung.
Holzbackenflihrungen mit
kugelgelagerter Riickenrolle Kugellager-Mehrrollenfilhrungen (3 oder 5 Rollen)

16



Die Kombinationen, nur an 700 Rollendurchmesser

AS 7 KLF
Universal-Bandsdge

700 mm Rollendurchmesser.
Mur fester Tisch.

Rechts- oder Linksausfihrung.
Ausfiihrungsarten:

AS 7 KLF Bandsége mit Kreissége,
Bohrvorrichlung und Frése.

AS 7 K Bandsdge mit Kreissdge.

AST7KF Bandsige mil Kreissige
und Frése,

AST7F Bandsdge mit Frase.

AS 7 KL Bandsage mit Kreissdge
und Behrverrichiung.

Moforische Kombinalion mit 3 Motoren:
Bandsige, Frase, Kreissige, Bohrmaschine

Antriebsarten;

A5 7 KLF Riemenantrieb
vom Anbauvorgelege

iber Fest- und Los-
schaibe,

45 7 KLFMv Riemenanfrieb
vom Anbaumotor fiir
Drehstrom.

ASTKLFMGvy Rismenan-
frich vom Anbaumofor
fir Glaichstram.

A5 7 KLFM Riemenloser
Anirieb durch 3 Dreh-
strom-Einbaumotoren.

Bei Riemenantrieb;
Anbauvorgelege,

Geringer Plalzbedarf!

AS T KELF Dieselbe Kombinalion, Riemeénanirieb
Eandsdge, Frase, Kreissage, Bohrmaschine.

17



Kombinierte Bandsdgen

Einige Baumafje und Daten:

Tiefe der Maschine (in der
Schnilirichtung): ca. 1250 mm;

Breile der Maschine: ca: 2650 mm.
Tischmahe: 950:< 1000 mm.

Schnilthdhe der Kreissage:
ca. 95 mm.

Die Bandsége ist durch Friktion
ausriickbar;

A5 7 F Bandsdge mil Frise,
Riemenantrieb vom Anbauvorgelege,

UFKH 40 LSM ,Unio". Die wvollstindige mecha-
Anbaumotor statt Anbauvorgelege nische Tischlerwerkstatt an einer Maschine.
{Untenstehende Abbildung.)

Grohe Wirtschaftlichkeit bei gedréngter Bauart.

Austilhrungsarten:

UFKH 40 Bandsége, Frise, Kreissage.
Komb. Hobel- und Abrichtmaschine.
400 mm Arbeitsbreite.

UFKH 40 L Wie vorher, jedoch mit Bohrapparat.
UFKH 40 5 Wie oben, jedoch mit Schleifapparat.

UFKH 40 LS Wie oben, jedoch mil Bohr- und
Schleifapparal.

Antriebsarten:

UFKH 40 Riemenantrieb
v. Anbauvorgelege.

UFKH 40 MY Riemen-
antrieb vom Anbau-
motor fir Drehsirom.

UFKH 40 MGY Riemen-
anirieb vom An-
baumotar fir

Gleichsirom.

UFKH 40 M Riemen-
loser Antrieb durch Die Grohkombinalion: 7 Einzelmaschinen, bestehend aus
3 Drehstrom-Einbau- Bandsage, Frase, Kreissige, Bohrmaschine, Dicktenhobel,
motoren. Abrichte, Messerschleifapparat.

18



Trennbandsdgen und Stammirennsigen AS 90—110TL
mit Laufwagen Schnelldufer-Bandsdge mit
Trennapparat

Rollendurchmesser: 900, 1000,
1100 mm.

MNur fester Tisch.

Rechis- oder Linksausfihrung.

Vier veranderliche Yorschiibe.

Trennapparal leicht abnehmbar.
Verstarkie Sageblattspannung.

Antriebsarten:

ASTL Riemenantrieb aul Fest-
und Losscheibe.

ASTLM Drehstrem-Einbaumetaor.

SD Schwartendruckapparat
zur besseren Ausnufzung won
Schwarten und Abfallhélzern
{gegen Mehrprais).

= . LF
. Laufwagen fiir Schnelldufer-Bandsigen
b Fassend fir A5 20,100,110,

Der Wagen wird von Hand gegen die Band-
sdge vorgeschoben. Die seitliche Verslellung aller
. . Einspannvorrich-
tungen auf Schnill-
starke geschieht
gleichzeitig mit
Handkurbel.

Der Laufwagen wird
einzeln oder mit der
Bandsdge gelieferf.

| Mormal: 3 m Schnitt-
lange mit 2 Ein-
spannvorrichlungen.

Auf Wunsch: Eiserne
Laufbahnbécke und
andere Schnittlangen

LFH Laufwagen auf Holzgestell

19



Metallschnitie auf der Bandsiige

ASPKM
Elektro-Metallschniii-Bandsiége
mit stufenloser Regelung der Schnittgeschwindigkeit

700 und 900 mm Rollendurchmesser,
Mur fester Tisech. Mur Linksausfihrung, wie Bild zeigh

MNur Drehstrom-Einbaumelor, Riemenanirieb auf
Anfrage.

Austihrungsarien:
Rol- Stufenloser
Chiffre |.l_?'.wll'l F;‘.*:r Regelbereich
) | Materialart |  Sahniit- Deskaild
geschw. T
mm m/Min. Uﬂ'ld'hMII'I..
Stahl, Eisen
AS 90 PKSM | 900 [kupfar, Messing] 12—&0 427N

Rotgufs

Aluminium

und andere |550 —1450) 195580

Leichtmetalle,
Prefsioffe
ll-lunpuphr 550—1450] 250—750

Uiw,

AS 90 PKM | 900

AS 70 PKM |700

Bedingung ist, daly die giinstigste Schnillgeschwin-
digkeit von Fall zu Fall in der Praxis ermittali wird,
wozu unsere Keonstruktion durch die stufenlose Re-
gulierung der Drehzahl in den weiten Grenzen her-
vorragend geeignet ist.

Hochleistungen beim Schnitt erreichi man nur dann,
wenn fiir jedes Material das geeignete Sage-
band Verwendung findel. Die von uns empfohle-
nen Sagebénder sind ein erstklassiges Fabrikat, sie
haben glasharle Zahne und sind nichl nachfeilbar.
Endlos und fertig gelélet werden sie fir Aufjen-
schniffe von uns bezogen und sind sofort schniti-
bereil. Nach dem Stumpfwerden erlolgt einfach Er-
salz durch neue Sagebander. Bis dahin haben sie
sich vollaul bezahlt gemacht.

Fir Innenschnitte mulj die Lélung der Sadgebander
an Ort und Stelle durch einen elekirischen LG t-
apparat vorgenommen werden.  Hierzu ' geben
wir eine genaue Léivorschrifft mit. Der Létvorgang
dauert nur ':—1 Minute, die Komstrukiien des Lot-
apparates ist vorziiglich und hakt'sich in der Praxis
gut bewéhrt.

20

Die erproble Bauart

Mit richligem Sageblatt und bei rich-

tiger Schnittgeschwindigkeil schnei-

den die Bandsigen:

Stahl, Eisen, Kupfer, Messing, Rolguk
oder

Aluminium und andere Leichtmetalle

Prefistoffe, Harlpapier, Holz mit Me-.

tallauflage und andere Werkstoffe,

Unsere Melallschnitibandségen be-
nétigt fast jeder Beirieb, wie Schnitl-
und Stanzenbau, Werkzeug- und
Vorrichtungsbau, Schablonen- und

Lehrenbau, sowie vor allen Dingen
der gesamte Leichtmetallbau,




Lineale und Hilisapparate fiir Bandsdgen

Winkellineal mit Parallelfihrung

BLW 45 fir 620—800 mm Sagerollen(
BLW.55 fir 900—1000 mm S&gerollen®

Parallel ugramm-.l.inual

Schnelle, absolut parallele Verstellung.
PL 40 fir 620— 700 mm Sagerollen(}
PL 50 fir B00O— 900 mm Sagerollenc)
PL 70 fir 1000—1200 mm Sigerollﬂn"-f;-

}:
T™W Stammirennwagen

Mur fiir Linksbandsagen.
Fir kurze Rundstémme ca. 500 mm
Lénge und 170—250 mm .
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Winkel-Deppellineal mit Parallelfilhrung

BLD 45 fir 620— 800 mm Sagerollen]
BLD 55 fir 900—1000 mm Sagerollen(

T S
e

e .

Elekiro-Létapparate fir Bandsiageblatter

in verschiedenen Ausfiilhrungen und
Freislagen., Lotapparate mit Benzin-
lampe oder Zange.

RF Boden-Rundschneide-Apparat

Bewahrter Hilfsapparat zum Schneiden
von Deckeln, Fahboden usw. bis 700 mm
) mit gerader oder schrager Fase.

AR Rundholzschlitten
Derselbe lduff auf Rollen und gibl dem
Rund- oder ungeraden Scheitholz eine

feste, genaue Auflage, daher saube-
rer und garader Schniff,



Jst , deicht ind billig” immer xichtig?

Eine Bohrmaschine muly sfabil sein!

LLeicht und billig" fiihrt gerade bei dieser Maschinen-

gatiung oft genug zu Arger und Verdrub,

.Leicht” soll nur die Bedienungsweise sein!

Alles andere, wie Lagerung der Bohrspindel, Schlitten-
fiihrungen, Motorkonsiruktion usw., mufy den hohen An-

sprichen heutiger Leistungssteigerung gewachsen sein.

Auf diesem einfachen Grundsatz bauen sich die ein-
zelnen Konstruktionen der Bohrmaschinen unserer Firma

auf,

Die nachstehenden Katalogblatter sollen davon Zeugnis

ablegen.



Langlochbohrmaschinen

16 M. Molarische Auslihrung.

J 6
Schwere Langlochbohrmaschine

Fir Locher bis 35 mm @ und 180 mm Tiefe, sowia
280 mm Lange des Bohrschiitzes.

{Auf Wunsch Bohrtiefe bis 400 mm).
Antriebsarien:

I & Riemenanirieb von oben vom Vorgelege.
16 M Drehsirom-Einbaumoiaor.
16 MG Gleichstrom-Einbaumotor.

Kombinafionen Ii. Abbildungen mit seill. Stemm-
apparal, Hohlmeihelstemmer und Nabenbohrapparal.

IM

Zur Verwendung
Kreissdgen usw, mif

{Auch fir fremde Maschinen geeignel.)

Kembinalien mit Hohlmeihel-
stemmer
{(Exzenterspanner im Lineal)

I én mil Slemmapparal u. Ein-
spannvorrichtung f. Radnaben

Freistehender Bohrstinder

Fiir" Bohrldcher bis 320 mm Lénge, 200 mm Tiefe.
Héhanbewegung des Tisches 170 mm.

an Hobelmaschinen, Abrichlen,

horizontaler Bohreinrichtung.

IM Freistehender Bohrsidnder Yerlangen Sie Sonderprospekte!
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Horizontal-Langlochbohrmaschine
Exira schweres Modell

Alle  Austihrungen
asuch mit angebau-
tem seitlicham
Stemmapparai
lieferbar,

13 M Riemenlose Austithrung J 3 fir Riemenantrieb

l3
Extra schwere Langlochbohrmaschine mit Kreuzbewegung der Bohrspindel

Fir Bohr- und Stemmlécher bis 50 mm @, 200 mm Tiefe und 400 mm Lange.

13 Riemenantrieb von ocben vom Vorgelege. J3 M Drehstrom-Einbaumotar. 13 MG Gleich-
strom-Einbaumator.

Dreispindel-Astlochbohrmaschine

JA 3 KMA fir Wandbefestigung JA 3 K5fMa Standermaschine mit Fufy-
hebelbeadienung.

Bohrspindelhub: 100 mm.

Au!|ﬂr:|ung von Wand: 620 mm.

Bohrspindelabstande: 130 mm. Werkzeuge dazu aul Sonderanirage.

Immer Anbaumofor mit Kurzriemeénanirieb. Dreh- oder Gleichstrom.
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Jalousiebretter-Bohrmaschine

Die Holzverlingerungslische kénnen wvom Besleller

nach beigegebener Zeichnung selbst

werden,

Ausfiihrungsarien:

IR fir Riemenantrieb

JRM mil Drehsirom-Einbaumotor
JRMG mit Gleichsirom-Einbaumotor

angeferfigt

JRMa bzw. MGa mit auf nachsiellbarer Wippe ange-

bautem Dreh- oder Gleichsirommotor,

CBA LA T LTSS LA

Musierhélzer
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IR
Automatische Jalousiebretter-
Bohrmaschine

Die Spezialmaschine fir die Fabri-
kation von beweglichen und fest-
siehenden Jalousie- und Sommer-
laden aus Harl- oder Woeichhalz.
Zur sauberen und rationellen Her-
stellung von Langlochschlitzen und
Léchern in Rahmenhodlzer.

Die Bearbeilung erfolgl paarweise
und vollkemmen automatisch.

Leistung: 34 oder 50 Schlilze oder
Lacher per Minute bis 20 mm fief
und bis 90 mm lang bei 16 mm
grikler Breife.

Fir Holzer bis 1003100 mm.
Schriglage von 25—45°,

Schlitzentfernung am Schlitzende ge-
messen, normal 50 mm.

Auf Wunsch und gegen Mehrpreis:
Yerschiedene Entfernungen.

Gréfite Lénge der Rahmenhdlzer ca.
2000 mm.

Unterbrechung des Holztranspories
fir ein Rahmenholz und Unierbre-
chung der Schlitzreihe mdglich.

Das Vorschub-Gelriebe ist vollstin-
dig gekapselt im Stinder eingebaut.



Holzdrehbanke

Mittleres Modell

K9
Holzdrehbank-Garnitur

260 mm Spitzenhdhe, bestehend aus:
Spindelkasten mit Dreizack, Reil-
stock, Stahlauflage, Schraubsiahl und
Schiene fur das vom Besteller selbst
zu bauende Holzgesiell, ferner das
Deckenvorgelege, 3

Auf Wunsch auch Einzelteile.

K9 Die komplette Garnifur
fir Vorgelegeanirieb

KE
Holzdrehbank
auf Eisengestell

1000, 1250, 1500, 1750,
2000 mm Drehlange.

260 mm Spitzenhche.

Anfriebsarten:
KE Riemenanirieb wvom
Deckenvorgelege.

KEMa Drehstrom-Spezial-
motor, im Vorderfuh ein-
KEMa Eisengestell, Kurzriemenantrieb gebaut, Kurzriemenantriab.

KJE
Stellmacher-Drehbank
auf Eisengestell

1000, 1250, 1500, 1750, 2000 mm
Drehlénge.

350 mm Spitzenhdhe.
Schiebespindel wund Stemmeinrich-
tung.

Mabenbohrapparal, Felgenbohr-
apparal,

Weilere Hilfsapparaie:
Einspannvorrichtung zum Uber-
schneiden der Radbahn, Fraskopfe
usw. gegen Mehrpreis,

Anfriebsarien:

KJE Riemenanirieb vom Deckenvor-
gelege.

KJEMa Drehstrom-Spezialmetor, im
KJE Eisengestell, Riemenanirieb Vorderful eingebaut.
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Holzdrehbanke
Schweres Modell

KMLp
Schwere Holzdrehbank

mit Leitspindel und
Aukenplanscheibe.

Spezialmaschine fir
Moadelltischlereien und
Holzriemenscheaiben-
fabriken.

Spitzenhche:
300, 350, 400 mm

Drehlange: 1000, 1500,
2000, 2500, 3000 mm

~ Als Modell KM ohne
Kreuzsupport, Leitspindal
und Auhenplanscheibe.

Bei Ausfiihrung ohne Leiispindel gekrépite Wange fir grahe Drehdurchmesser gegen
Mehrprais,

KMLMa
Schwere Elekiro-Helzdrehbank

Fortfall des Vorgeleges durch am Fuly
angebauten Motor (Drehstrom),

Bei Drehstrom: Mofor polumschalibar
fir 4 Geschwindigkeiten der Spindel.

Sonstige Baumafje wie Riemenmaschine.
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Teichert-Feasmaschinen
haben in dee Praxis ihee Leistingen
unter Beweis gestelft

Unsere Doppelirésen in einer Grohanlage bei Berlin

Wir bauen Frésmaschinen vom einfachsten Modell bis zu den viel-
seitigen kombinierlen Ausiiihrungen und bis zur hochentwickelten
modernen Starrfrase fir 18 000 Umdrehungen.

Dabei ist fir jedes Erfordernis der Praxis die richtige Maschine in
unserem Bauprogramm enthalten.

Tatsachen, die unsere Frasmaschinen
besonders auszeichnen:

Besondere Beriicksichtiqung fast aller Drehzahlen, die in der Praxis
verlangt werden.

Schéne und geféllige Formengebung.

Stabile Tisch- und Standerkonstruktionen.

Hochwertige spielfreie Lagerungen.

Genauigkeit in der gesamten Ausfiihrung und Herstellung.

Reiche Auswahl in/den .verschiedensten Anfriebsarten und Gréhen-
unferschiedenj: sowie in den Kombinationen mit anderen Apparaten
und Hilfsmitteln.
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Frasmaschinen

Normal- und hochtourige Modelle

Frassupporte
fiir
Holzgestell

41//'/ LDM

™

LD Motlorsupport
Riemensupport Einbau-Drehstrom-Motor.

Bei 50 Per. 3000 Umdr. p. M.
Antrieb vem Fufibodenvorgelege, Héhere Drehzahlen auf Anfrage.
Héhenverstellung. Morsekonus 4, Morsekonus 4. Rechts- und Links-
Mit oder ohne Holzgestell lieferbar. schaltung,

Ringnute im
Arbeitstisch.

Rechts- und Links-

lauf.

H34—50 M

M 3e—xh Elektro-Frasmaschine
= Drehstrom-Einbaumetor.
Frasmaschine fiir Riemenantrieb H34M Tisch 850% B25 mm
i . H44M . 9001000 , |Mﬂr5eknnus

Aniriab vom Fuhbodenvorgelege. H45M . 10001030 . I 4
H34 Tisch B850 825 mmlMoriekcnus H50M ., 10001030 ., Morsekonus 5
H44 | 9001000 , I 4 Einbaumotoren
H45 , 10001030 fiir 50 Per. = 3000 Umdr. p. M.
H50 , 10001030 , Morsekonus 5 und ,, 50 ,, =4800 ., . .

Auch fir hohe Umdr. und Pericoden-
Vorgelege gegen Mehrpraeis: umformer-Anschlufy,
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Frasmaschinen mit schrigstellbarem Tisch, Klappfisch- und Anbaumotor-Frisen

H 45—505 H 44—50K

Schriagversiellbarkeil des Tisches, nur Klapptisch mit verstellbarer Auflage als
nach einer Seite, bis 30" Bockfrise

Tisch 10003850 mm.

Hohe Umdrehungszahlen bei
Kurzriemenantrieb durch Anbaumotoren [Dreh- oder Gleichstrom)

Auf Wunsch
auch Maschinen
L nur mit Wippe,
ochne Anbau-

motor
H 34—50 Ma WEF
Anbaumotor Standwippe fiir Antriebe
Auswechselbare Riemenscheibén, _ fir Mit und ohne Moter. Fir Dreh- oder
hohe Umdrehungszahlen, WVerstellbare Gleichstrom.

Matorwippe. Antrieb fir altere und fremde Fras-

Dreh- oder Gleichstrom; maschinen,



Starrfréasmaschine
Runder Siulensiinder, starre unverstellbare Friswellenlagerung

Tischgrohe:
9001000 mm

HR 44 M HR 44 Ma
Drehstrom-Einbaumotor, fir Periodenum- Anbaumotor auf Wippe, Kurzriemenan-
formeranschluf. Morsekonus 4. 3000 bis trieb, Moftorscheiben fir 3000, 4900,
2000 Umdr., je nach Periodenzahl. &000, 7500, 9000 Umdr. Morsekonus 4.
HR 44 M 18 HR 44 tMa wie oben mit
Spezial-Einbaumolor, fir 300 Perioden = Zusalz-Ausziehtisch fiir sperrige  Werk-
1B 000 Umdr. Kein Mersekonus. Spindel sticke, Auch vallig abnehmbar.

direkt als Moforwelle 25 mm .

Auf Wunsch und gegen Mehr-
preis:

Kugeloberlager und langer
starker Frasbolzen fir gréhere
und schwerere Werkzeuge

Bei 18000 Umdr. p. M.
aegen die Faser splitterfrei,

besser und schneller frasen.

HR 44 ZMa

Schwenkarm-5Schiebetisch
nur bei Anbau-Motormaschine.
Schiebetisch 775 mm lang, 400 mm breit.
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Einbaumotoren

H44D
Doppel-Frasmaschine

fir Riemenantrieb von einem Fuk-
bodenvorgelege oder von 2 geson-
dert aufgestellten Motoren.

Tischgréhe: 1430800 mm.

H 44 DvM
Doppelirdsmaschine

mit einseilig bis zu 30 Grad neig-
barem Arbeilstisch.

Nur mit Einbaumoloren (Drehstrom)

lieferbar. 50 Per. = 3000 Umdr.
Dariber hinaus Anschluf an Peri-
odenumformer.

Besondere schwere Oberlager mif
groher Ausladung.

Tischgréhe: 1430:<800 mm,

Schwere Doppelfrismaschinen
Spindelabstand 650 mm

H 44 DM
Doppel-Frismaschine

mit 2 Einbau-Drehstrommotoren,
bei 50 Per. = 3000 Umdr. Dariiber
hinaus Anschlulf an Periodenum-
former.

Auch Spezialmotoren lieferbar, fir
4800 oder 4000 Umdr. bei 50 Per.
Tischgrohe: 1430800 mm.

Einseitig bis 30 Grad schwenkbarer Tisch (nur bei Einbaumotoren)
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Extra schwere Doppelfrdismaschinen
S5pindelabstand 800 mm

H45 DM

Deoppel-Frismaschine

mit 2 Einbau-Drehstrommoioren.
Bei 50 Per. = 3000 Umdr,

Dariiber hinaus Anschlufk an
Perioden-Umformer,

Auch mil Spezialmoloren
fir 4800 oder 6000 Umdr.
bei 50 Per.

Tischgrohe: 16001000 mm.

Marsekonus 4.

Einbaumotoren

Auch als H 50 D-Modell mit Morsekonus 5 lieferbar!

H45D
Doppel-Frismaschine
fir Riemenanirieb von einem
Fukbodenvorgelege oder von
2 gesondert aufgestellien
Motoren,

Tischgréhe: 16001000 mm.
Meorsekonus 4.

Dieselbe Maschine kann auch
gebaut werden als:

H 45 DMa

Doppel-Frismaschine

fir Kurzriemenanirieb von

2 Anbaumotoren aul Wippe.

Dreh- oder Gleichstrom-
motoren.

Hohe Tourenzahlen.

Riemenanirieb Prospekt auf Anfrage.
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Der Schwenkarm-Schiebetisch
an Frismaschinen

Mur als Frasmaschine:

H 44—50Z Riemenanirieb
vom Yorgelege.

H 44—50 ZM Einbau-Dreh-

strommotor.
H 44—50 ZMa s
Drehstrom riemen-
antrieb.
H 44—50 ZMGa Motor
Gleichstrom. auf Wippe.

Schwenkarm-Schiebetisch, Frasantrieb mil Kurzriemen
(Maschine won hinten gesehen)

Spielend leichle Bewegung aul Kugellagerrollen
Genaue Fiihrung des Schiebefisches — genaue Arbeitsweise

Als Frise mit Abkilirzkreis-
sdge:

H 45—50 ZK Riemenantrieb
vom Vorgelege.

H 45—=50 ZKM mit 2 Ein-
bau-Drehstrommotaren.

1 : - H 45-50 ZMaKM  mit An-
“a _ e baumotor auf Wippe fiir
rrl.; i gt A el die Frase und Einbaumolor
o — - fir die Abkirzkreissdge.

Kreissigeblattdurchmesser:

Schwenkarm-5Schiebetisch, Frasanirieb vom Vorgelege bei Riemenantriab: 350 mm
(Maschine von vorn gesehen) mit 105 mm Schnitthéhe.

Zusaizkombination: Hinten angebaute Abkirzkreis- bei Einbaumotoren: 450 mm
sédge. (Nur als Type H 45-=50 lieferbar.) mit 95 mm Schnitthche.
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Schwere kombinierie Frismaschine mil Kreissdge, Langlochbohrapparat
und Schirbetisch

Ausilihrungsarten:

F 44 K Frase ntit Kreissage.

F44 KB Frése mil Kreissige
und Bohrapparat,

F 44 Ks/F 44 KBs mit Konsol-Schiebetisch.

F44Kz/F 44 KBz mit Schwenkarm-
Schiebetisch.

F 44 Kp/F 44 KBp mit grohem Schwenk-
arm-5Schiebefisch fir Plalfen usw.

Lv" mit bis zu 459 schridgverstellbarem
F 44 KBM mit Einbaumotoren Haupttisch, mit Feineinstellung.

’ Genaue Erlauterungen biefel der Sonderprospekt!

Ausflihrungsarien:

1. Riemenanirieb durch Lang-
riemen vom Yorgelege.

2, Riemenloser Anirieb durch
2 Drehstrom - Einbaumotoren.

3. Einbau-Drehstrom-Kreissdge-
meotor und Anbaumelor fir
die Frase,

Bohrapparat fiir Lécher bis 40 mm
@0, 180 mm Tiefe, 280 mm Lange.

Einspannspindeal oder Exzenter-

druck,
Kreissageblatt: 500 mm |

..

Schnitthéhe bei Riemenantrieb:
155 mm.

Schnifthche bei Einbaumotor:
135 mm.

Frase fest am Siénder, Haupttisch
FA44 KBvM mil Einbaumoloren ‘und schragversiell- hech- und tiefversiellbar. Kreis-

barem Haupttisch, durch’ Feineinstellung ringnute.
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Weitere Kombinationen

Fir sperrige Werksiiicke (Plat-
ten, Rahmean u;w.} dien! der
nebenstehend abgebildete
grofje Schwenkarmschiabetisch,
1100950 mm, mit auszieh-
barer Schiebebahn,

Schniti-Tiele vor dem Sége-
blati: 1100 mm.

F 44 KBp. Riemenantrieb, groher Schiebelisch mil
Schwenkarm fiir Platten usw.

Konsol - Schiebetisch (ohne Schwenkarm)

Dieser Konsol-Schiebetisch arbeitel ohne
Schwenkarm und wird ven einem kugel-
gelagerten Rollsupport gslragen.

Make: 760400 mm. Mit Zusatztisch.
Schnit!-Tiete vor dem Ségeblatt: 1000 mm.

Woeitera Daten u. Angaben
siche Sonderprospekil

Nebenstehend abgebildet ist
der kleine Schwenkarm-Schie-
betisch fir Zaplenschneid-
und Schlitzarbeiten.

Mahe: 1150400 mm.

Spezialwerkzeuge, Einsalz-
dorne, Zinken- und Gral-

F 44 MaKBzM. Anbaumotor fiir Frise, Einbaumotor fréser, Schlifzscheiben usw.

fGr Kreissidge und Bohrvorrichiung; kleiner Schwenk- u:;I ili}asi;}::i:r::eirlr:ﬂ?a
arm-Schiebelisch ' '
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Der vielseitige Einspannschlitien

37

ZFh mit einfacher Spindelspannvorrich-
tung und festem Anschlaglineal

ZFe mit Exzenterspannvorrichiung und
festem Anschlaglineal,

Auf Sonderbestellung fiir alle Aus-
fihrungen: Eiserne Fihrungsschiene
mit  Prisma und schwenkbarem
Langsanschlag (ohne Holzleiste).

ZFhv und ZFev mit nach beiden Seiten
um 457 schragstellbarem Anschlag-
lineal, fir schrige Zapfen usw.

ZFhs und ZFes mit besonderer seiflicher
Spannvorrichtung.
Auch die Schlitten ZFhv und ZFev
kénnen mit dieser seillichen Spann-
vorrichlung geliefert werden, sie isl
dann jedoch nur in Mitielstellung
verwendbar,



Lecstungsecfolge mit imodeenee Hobellechnik.

Die Wahl der richtigen Dicklienhobelmaschine wird immer abhangig
sein von der verlangten Leistung, der geplanten Arbeitsweise im
Fabrikationsgang und verschiedenen anderen Umstanden.

Hobelbreite und Hobelhche spielen dabei ebenso eine Rolle wie die
Anzahl und Wertigkeit der Vorschiibe, die Antriebsart (ob Riemen —
oder riemenlos), die Platzverhalinisse usw.

Ebenso einflufireich ist die spezielle Konstruktionsgestaltung der Dick-
tenmaschine. Anordnung der Walzen — (ob Gliederwalzen, angetrie-
bene Tischwalzen usw. ) — Druckbalkenkonstruktion — (Schrupp-
oder Schlichtarbeit) — Anordnung der Bedienungselemente und nicht
zulefzt auch der gesamte auljere Auibau und die Formengebung einer
Dickienhobelmaschine sind mitbestimmend und entscheidend.

Alle diese Merkmale sind zweckmikig und vorteilhaft in unserem
Programm

Dicktenhobelmaschinen und 3—4 seitige Hobelmaschinen

erfafil, Sie garantieren: Schlagfreie Hobelarbeit, hohe Leistungen,
grofje Betriebssicherheit, Freude an der Arbeit!
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Dicktenhobelmaschinen

fiir saubere und genaue Oberflichenbearbeilung

GREK
Dicklenmaschine in einfacher Bauar

Hobelbreiten: 400, 500, 500, 700 mm.
Hobelhohe: 200 mm.

Mur eine Vorschubgeschwindigkait.
Walzeneinstellung von unfen.

Anfriebsarten:

GRK Riemenanirieb wom
Vargelege,

GRKMa Drehstrom | Anbaoy-

motor auf

GRKMGa Gleichstrom | Wippe.

GGRe
Dieselbe Dicktenmaschine,

jedoch mit 2 VYaorschiben und
Walzeneinslellung von oben.

GRK Riemenanirisb vom Vargelags Gegen Mehrpreis: Gliederwalza und

Cliederdruckbalken.

Sonderausfiithrung: GGRe mil engem
Walzenabsland fir die Stuhl-
fabrikation.

GR

Dicklenmaschine in geschlossener
Bauari.

Hobelbreiten: 500, 400, 700 mm.
Hobelhche: 200 mm.,

Stufenlose Vorschubregelung 1:3.
Walzeneinstellung von oben, Tisch-
blockierung, Gliederdruckbalken,
Tischwalzeneinstellung vom Bedie-
nungsstand aus.

Aniriebsarten:

GR Riemenanirieb vom Vorgelege.
GRM  Mit Drehstrom-Einbaumotor:
Bei 50 Per. 3000 Umdr, p. M.

: w13 4 4500 " | Am Parioden-
w 100 ,, 6000 | Umformer
GR, Stufenlesar Vorschubantrieb GRMR mit Drehstrom-Einbau-Spezial-
mator
i‘“:"l"‘“"u"';’l'gfl . bei 50 Per. 4800 oder 6000 Umdr.
apparat,adigebau
N N o 3 GRMa Drehstrom | Anbaumoter

Ober 4800 Umdr., hochiourige Sicher- .
heitsmesserwelle. GRMGa Gleichsirom | auf Wippe.
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Schwere Dicktenhobelmaschinen

GGHRe Riemenanfrieb wom Vorgelege.

Sonderausfilhrungen:

Gliederdruckwalze und Balken.

Walzenhubvorrichtung.

Kugelgelagerie ocbere Transporiwalzen.

(Mur bei Ausiihrung mil Gliederwalzen,)

Hobelmesserschleifapparat, aufgebaul.

Ober 4800 Umdr. hochlourige Sicherheits-
messerwealle.

GH geschlossene Bauart
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GGHRe
Schwere Dicktenmaschine

Hobelbreilen: 500, 600, 700, 800 mm.
Hobelhsha: 250 mm.

2 Vorschiibe, gegen Mehrpreis 4 Vorschiibe.
Walzeneinstellung von oben.

Antriebsarten:

GGHRe Riemenanirieb wvom Veorgelege.

GGHReM Mit Drehstrom-Einbaumotor.
bei 50 Per. 3000 Umdr. p. M.

w 13 5 4300 | Am Perioden-
. 100 ,, 8000 , | Umformer.

GGHReMR mil Drehsirom-Spezial-Einbau-
molor

bei 50 Per. 4800 oder 4000 Umdr.
GGHREM& l Anbavmohor
GGHReMGa Gleichsirom |

Drehstrom
auf Wippe.

GH
) Schwere Dickienmaschine

Geschlossene Bauart

Hobelbreiten: 400, 700, 800 mm.

Hobelhéhe: 250 mm.

4 Vorschilbbe, Tischblodkierung.

Gliederdruckbalken. Walzenein-
stellung von oben.

Antriebsarien: Genau wie oben
unter GGHRe,

Sonderausfilhrungen:

Gliederwalze, Einstellung bei-
der Tischwalzen vom Bedie-
nungsstand.

Kugelgelagerte obere Transpori-
walzen, Druckbalkeneinstel-
lung fiir Schruppen u. Schlich-
ten.

Hobelmesserschleifapparat, aul-

gebaut.




Extra schwere Dickienhobelmaschinen

GHE stufenloser Yorschubanirieb

Sonderausfiihrungen: Gliederwalze. Hobelmesser-

schleifapparal, aufgebaut

GHS Der Grokhobler in geéschlossener Bauart

e

GHE
Exira schwere
Dicktenmaschine

Geschlossene Bauart

Hebelbreiten: 800, 1000, 1100 mm.
Hobelhohe: 220 mm,

Stufenlose Worschubregelung.
Walzeneinstellung von oben.

Tischblockierung.  Gliederdruck-
balken. Einstellung beider Tisch-
walzen wvom Bedienungsstand.
Kugelgelagerte obere Transpori-
walzen, 4 Tischspindeln.

Antriebsarten:

GHE Riemenantrieb vom Vor-
galage.

GHEM Mit  Drehstrom-Einbau-
molor
bel 50 Per. 3000 Umdr. p. M.
1} ?5 [T} ‘lsm L1 (1) "
(1] 1Da L 6nuu L1 n L1

GHEMR Mit Drehsirom-5pezial-
Einbaumeclor bei 50 Per.
4800 oder 6000 Umdr.

GHEMa Drehstrom ]ﬁﬂhml-

motor

GHEMGa Gleichstrom | auf Wippe

GHS
Der Groffhobler

Hebelbreiten:
1000, 1200 mme

Hobelhche:
200 mm.

Mit  einfachem
oder doppeltem
Walzeneinzug,
glatte oder Glie-
derwalzen, Glie-
derdruckbalken
und Riickschlag-
sicherung. 4 Vor-
schiibe. Tisch-
blockierung.
Mikro - Tischwal-
zenregulierung.

Antriebsarten:

Wie oben unter
GHE geschilderl.

Hobelmesser-
schleiiapparat
immer aufge-
baull



Zweiseiten =Hobelmaschinen

GGHRe 2 M. Mit 2 horizontalen Wellen und 2 ein-
gebauten Drehsirommotoren. Bedienungsseife.

GGHRe 2
Schwere Ausfilhrung

Hebelbreiten: 500, 600 mm.
Hobelhéhe: 250 mm,

2 Varschube,

gegen Mehrpreis 4 Vorschibe.
Walzeneinstellung wvon  oben.
3 obere Transporiwalzen.
Héhenverstellung der Abrichi-
welle zum Dickientisch.
Hohenverstellung des Abricht-
tisches aul Span.

Antriebsarten:
GGHRe 2 Riemenanirieb vom
Vorgelege,
GGHRe 2 M mit 2 Drehstrom-Ein-
baumoicren
bei 50 Per. 3000 Umdr. p. M.
" ?5 i 4500 " " L]}
o 100, 6000 S
GGHRe 2 MR Mil 2 Drehstrom-
S5pezial-Einbaumoloren
bei 50 Per. 4800 oder
6000 Umdr. p. M.

Sonderausiilhrungen: 2 Gliederwalzen, Gliederdruckbalken. Kugelgelagerte obere Transpori-
walzen, 4 Tischspindeln, nur bei 500, 630 Hobelbreite méglich. Hobelhdhe dann 220 mm.
Spezial-Leistendruck (ber Abrichtwelle. Hobelmesserschleifapparat aufgebaut. Ober 4800

Umdr. hochlourige Sicherheitsmesserwellen.

GHLe 2 M Vorderseile
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GHLe 2
Exira schwere Ausfiihrung

Hebelbreiten: 00, 700, B0O mm.
Hobelhdhe: 200 mm,

4 Verschiibe.

Walzeneinsiellung von oben.

3 obere Transporiwalzen.

Hohenverslellung der  Abrichi-
welle zum Dickientisch.

Hohenverstellung des Abrichi-
tisches auf Span.

Antrichsarten:

Wie oben unler GGHRe 2 ge-
schildert,

Senderausfilhrungen:

Wie oben unter GGHRe 2 ge-
schildert, auherdem aulomalische
Tischverstellung bei 4 Tisch-
spindeln.




Dreiseiten-Hobelmaschinen

GGRe 3
Schwere Ausfilhrung

Hobelbreiten: 400, 500 mm.
Hobelhdhe: 200 mm.
2 Yorschibe.

Walzeneinstellung von oben. 2 obere
Transportwalzen.

{ Walzenhubvaorrichtung.

Lineale und Verlikaldrucke mit den
Vertikalwellen gemeinsam verstellbar.

Antriebsarten:

GGRe 3 Riemenantrieb vom Vorgelege.
GGRe 3 MR Mit 3 Einbau-Drehstrom-
motoren:

Horizontalwelle 4800 Umdr. p. M. | bei
2 Vertikalwellen 3000 Umdr. p. M | 50Per.

Sonderausfilhrungen:

Verstellung der linken Verlikalwelle vom Bedie-
nungsstand aus. (Siehe nebensiehendes Bild.)
Kopiervorrichtung fiir die Wertikalwellen.

Konisch-Hobelverrichiung.
3 obere Transporlwalzen,

Vertikale Wellen mit Spezial-Drehstrommotoren
4800 Umdr. p. M. bei 50 Per,

i Hobelmesserschleifapparat, aulgebaut.
VErSTE”LIr:Ig der linken Vertikalwelle Cber 4800 Umdr. hg;hlguriga Sicherheitsmesser-
vom Bedienungssiand aus wellen bzw. Messerkopfe.

GGHRe 3
Extra schwere Ausfiihrung

Hobelbreiten: 400, 500, 400 mm.
Hobelhdhe: 250 mm.

Antriebsarten und Sonderausfihrungen wie oben
unfer GGRe 3 geschildert.

Gegen Mehrpreis auherdem: 4 Vorschilbe, kugel-
gelagerte Transporiwalzen.

Aufgebauler Elekiro-Hobelmesser-
Schleifapparat
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Dreiseiten-Hobelmaschinen

GH3 M

Neue exira schwere
Ausfilhrung, geschlos-
sene Bauart, VYertikal-
wellen vor der oberen
Dicktenwelle

Hobelbreite: nur 500 mm.
Hobelhche: 180 mm.

Sondermerkmal: Durch Vor-
verlagerung der Verfikal-
wellen zeitsparende, span-
druckfreie und bristungs-
genaue Bearbeilung wver-
schiedener Bretibreiten
ohne vorherige Sorlierung.

Verlikalwellen immer mit
Drehstrom - Einbaumotoren.
Horizontalverstellung der
rechlen VYertikalwelle mil
seiflichen wund oberen
Drucken vollautomatisch
durch Einbau-Sondermotar,

4 Vorschibe., WVerschiab-
barer Druckbalken fir
Hobel- und Kehlarbeiten.
3 obere kugelgelagerie
Transporiwalzen.

Antriebsarten: Kein Riemenantrieb vom Vor-

gelege.

GH 3 M mit 3 Drehsirom-Einbau-Messerwellen-
Motoren. Anschluh an Periodenumformer
maglich.

GH3Ma mit 2 Drehsirom-Einbau-Vertikal-
Motoren und 1 Anbaumotor fir Dickien-
welle.

Sonderausfilhrungen: 3 angetriebene Tisch-
walzen. Hochtourige Sicherheitsmesser-

wellen wund Messerképfe, Hobelmesser-
schleifapparal aufgebaut.

XFR Schleifmaschine
fiir Hobelfrdser von
60—220 mm O und
bis 60 mm Breite,

Weiterea Angaben:
Qualitatsfraser Siehe auch Seife B5 dieses Kataloges.
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Vierseiten-Hobelmaschinen

Aufgebauter Schleifapparat fiir
die Abrichiwelle (Mehrpreis)

e 1P

P A de wiep

Bl Pk

Sotpes e

Verschiedene Holzmusier

PP waer Drehstrommotoren

NS

Ao i

GGHRe 4
Schwere Ausfiihrung

Hobelbreiten:
400, 500, 400 mm.
Hobelhghe: 250 mm.

2 Vorschilbe;, gegen Mehr-
preis 4 Vorschube.

Walzeneinstellung von oben.
3 obere angeiriebene Trans-
portwalzen.

Lineale und Vertikaldrucke mit
den Verlikalwellen gemein-
sam versiellbar,

Héhenverstellung der Abrichi-
welle zum Didktentisch,

- Hahenverstellung des Abrichi-
tisches auf Span.
Antriebsarien:

GGHRe 4 Riemenanirieb vom Vorgelege.
GGHRe 4 MR mit 4 Einbau-Drehstrommoloren
2 Horizontalwellen 4800 Umdr. p. M. |  bei
2 Verlikalwellen 3000 Umdr. p. M. | 30 Per.
Sonderausfiihrungen:
4 Tischspindeln fir 500 und 600 mm Hobelbreite.
Hobelhdhe dann nur 220 mm.

Kugelgelagerte obere Transporiwalzen.

Spezial-Leistendruck Uber Ab-

s Gliederdruckwalzen und
"hﬂlk Enl

Vertikale Wellen mit Spezial-

richtwelle.
em i ——
=

4800 Umdr. bei 50 Per.
Konischhobelvorrichtung.

Hobelmesserschleilapparate

fir Dickten- und Abrichtwelle.

e el Ober 4800 Umdr. hochlourige
Sicherheitsmesserwellen bzw,
-Messerkdpie,



Eine Tatsache:

RickboltlpodNineckenmng dec Fachwelt

fir unsere

vierseitigen Kehlmaschinen und Puizmesser-Hobelmaschinen.

Die Gruppe Kehl- und Putzmesserhobelmaschinen unseres Ferligungsprogram-
mes stellt das Ergebnis einer gewissenhaften Forschung, wvon WVersuchen,
Prifungen und Meinungsaustausch zwischen der holzverarbeitenden Industrie
und unseren Fachleuten dar.

Wer solche Maschinen kaufl, verlangt Wirischaftlichkeit und Hochleistung!

Unsere modernen, betriebssicheren, leistungsfahigen und formenschonenKehl-
und Putzmesserhobelmaschinen mitf ihrem véllig neuen konstruktiven Aufbau
bieten alle Voraussetzungen hierfiir.

Widmen Sie lhre Aufmerksamkeil der Betrachtung unseres nachfolgend be-
schriebenen Ferfigungsprogrammes, dessen zusammengefaliie Ubersicht der
Maschinengattungen ,Kehl- und Puizmesserhobelmaschinen” durch lhre an
uns gerichlele Sonderanfrage natirlich belrichtlich erweitert werden wird.
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Raumsparende,
zugdngliche wnd beteiehssichece Antagen

«Rapid 3" in einem Grohbelrich

Stohireier umschaltbarer Sicherheits-
varschub,

. Leicht wegschwenkbare Druck-
8 vorrichtungen.

;':'i.?':i':-; Abziehbare Messerkopfe.

Leichte Messerwellenverstellungen mit
sicheren Verriegelungen in jeder Ar-
- beifslage.

(@ | Hohe Vorschubgeschwindigkeiten.

e Vorbildliche Absaugungsanschliisse.

Einwandfreie Losung der Antriebs-
maoglichkeiten.

? Musterhafte Elektro-Installation bei den
Motormaschinen.

1 : Fragen Sie bei uns an —
Befriebsanlage in Siddeutschland Wir beraten Siel
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Einige Ueteile dibec tinsece
Kehl- and Putemessechobelmaschinen

Die Firma Hachfel & Stibler, Stutigarl-Musberg:

« « » Wir sind mit den beiden Kehlmeaschinen sehr zufrieden, die Leistung ist gut,
Einstellung prakiisch und zweckméhig.

Die Firma Holzverwertung, Juliusburg:

«u, dalf die von lhnen gelieferte vierseitige Elekiro-Kehl- und Hobelmaschine mit
5 Arbeitswellen zu unserer Zufriedenheil srbeitet. Die Leistung und Bauari der
Maschine hat unsere Wiinsche vollkommen erfiilll. Mit einer entsprechenden Verwen-
dung unserer Begulachlung erklaren wir uns einverstanden,

Die Firma losef Buchauer, Frasdorf (OBB.):

. . mil der ven lhnen gelieferten Kehlmaschine bin ich vollkommen zufrieden. Die
Konsiruktion und AusfGhrung der Maschine ist so gut durchgefihrt, dafj man von
einer wirklich kaum noch zu (berireflfenden, neuzeitlichen Maschine sprechen kann.
Enisprechend der vorziiglichen Ausfiihrung und Konstruklion ist auch die Leistung
der Maschine unbedingt zufriedensiellend.

Die Firma Otto Galle, Sorau:

. .« Von der Leistung der Fuhbodenbretter-Hobelmaschine bin ich iberraschi. Ich
freue mich, dak ich mich entschlossen habe, dis Maschine von lhnen zu beziehen.
Ich werde diese Maschine in Fachkreisen warmsiens emplehlen.

Die Firma Paul Freitag Machl.,, Falkenberg OS.:

. Die Maschine erzeugt eine fadellos einwandireie Hobelware. Ebenso sind
Kehlungen mit der oberen Messerwelle zu meiner vollsten Zufriedenheit ausgefallen.
Besonders hervorheben méchle ich die einfache Bedienungsweise beim Umstellen
aul andere Breilen und Stérken. Die Leistungsfahigkeit ist als sehr gut zu bezeichnen

Die Firma Mariin Dutilinger, 5teinasige, badischer Schwarzwald:

+ » . dafy wir mil der Maschine sehr zufrieden sind. Die von lhrer Konkurrenz s. ZI.
vorgebrachlen Einwdnde und Bedenken gegen lhre Fuhbodenhobelmaschine sind in
jeder Beziehung unbegriindet.

Die Firma Bernhard Greyer, Kassel:

. . . Die Bauarl der Fuhbodenhobelmaschine ist sehr schén und sauber, desgl. sind
die Messerwellen, Lager usw. sehr leicht zugénglich, was ein groher Vorteil ist.
Méngel haben sich bis heule noch keine gezeigl, und wir glauben, eine gute
Maschine zu haben.

Die Firma Kélner Helzbauwerke, K&ln-Kalscheuren:

. . . dal uns die ganz ausgezeichnele Bewdhrung der im vorigen Jahre von lhnen
gelieferten Kehlmaschine zur Bestellung der zweiten Kehimaschine veranlaht hal, Die
Maschinge arbeitel bei héchsler 'Beanspruchung einwendfrei und zuverlassig, wie iber-
haupt die Konstruklion 'gut” durchdacht, die Anordnung aller Bedienungselemente
Ubersichllich und die 'Handhabung derselben wvorbildlich einfach ist.
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Die krdftige vierseitige Stinder-Kehl- und Hobelmaschine
Nur 130 mm Hobelbreite, 80 mm Hobelhdhe HLK 13

5 Die zugédngliche und
raumsparende Kehl-
maschine

Wahlweise 4 oder 5 Ar-
beitswellen.
Antriebsarien:

HLK 13 Riemenantrieb
uber Spezialvorgelegs.

HLK 13 M Eingebaute
Drehstrommotoren, fir
Periodenumformer ge-
eignet,

HLK13Ma 2 angebaufe
Normalmotoren fir alle
Arbeitswellen, Kurz-
riemenanirieba.

Beachlliche Vorziige:
Geringste Platzbeanspru-
chung. Gelahrloses, wer-
bliffend leichies Arbeiten.
Alle Bedienungselemenie der Ma-
schine leicht zugénglich.

Mit wenigen Griffen werden Druck-
vorrichtungen und  Schutzhauben
zur Einstellung der Messer wegge-
schwenkt,

Alle Messerképfe sind abziehbar und
kénnen durch Spezialwerkzeuge
(Fréser) ersefzt werden.

Vorziiglicher Vorschub durch einge-
baute Plattenbandkelte,

Spielend leichte Messerwellenver-
stellungen.

Hinterer Tisch fir finfle Arbeitswelle
nach hinten herunterklappbar.
Hintere Siabwelle auch als obere
Dicktenwelle durchstellbar, (jedoch
nicht bei Anbau-Molor-Maschine.)

Der Stinder isi in einem Stick ge-
gossen und schwer gehalien,

Der Yorschub isl mit 3 Siufen fesi-
gelegl. Durch eingebaute Kupplung
kann wahrend des Ganges der Vor-
schub stokfrei eingeschaltet — und
auch stillgesetzt werden.
Die oberen Transporlwalzen sind
nach einem ganz besonderen Syslem
in der Verschubrichtung pendelnd
aufgehangl. Es sind einzelne, ver-
schieden  breile, auswechselbare
Transportscheiben vorgesehen.
Im Stéander ist die insgesam! zur vor-
deren Abrichtwelle aur Span ein-
slellbare Plattenbandkette eingebaut.
: ; Bearbeitung kiirzester Hélzzr moglich.
Riemenantrieb, von hinlen gesehen Sonderanfrage hieriiber ist erwiinscht.
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Die schwere Kehlmaschine mit verstellbarem Tisch

OKO
Die schwere Kehimaschine
filr sehr hohe Anspriiche

Hobelbraiten:
150, 200, 250 mm.

Hobelhahe:

150mmohneVertikalwellen.
100 mm mit Verlikalwellan,

Wahlweise 4 oder 5 Arbeifs-
wellen,

Antriebsarten:

CKO Riemenantrieb vom
Vergelege,

OKOM  Eingebaute Dreh-

strommotoraen, fir Perio-
denumformer geeignet.

4 Vorschubstulen nach Aus-
wahl.

Weitere Merkmale:

Geringe Plaizbeanspruchung.
Durch den hoch- und liefver-
stellbaren Arbeifstisch schnelle
Umstellungsmaglichkeit.

Griffige Bedienung von vorn.
Abziehbare Aufenlager und

Motormaschine mil Schaltschrank, 5 Arbeitswellen Messerkople.

Wegschwenkbare  Druckvor-
richfungen.

Vorschub stohifrei wahrend des Ganges umschali-
' bar,

i
W omm gl ) eess—

i Plattenbandketie auf Span zur vorderen Abricht-
welle einstellbar.

Obere Transporiwalzen in der Vorschubrichiung
pendelnd aufgehangt,

Auswechselbare, wverschieden breite Transporl-

tcheiben,
5. Arbeitswelle mit hinterem Klapptisch.

Feste Auflage der Dicktenwellenlagerung auf dem
Maschinenstander,

Auf Wunsch: Mach innen bis zu je 15 Grad neig-
Holzeinzugseite bare Wertikalwellen.
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®

Die exira schwere vierseitige Stinder-Kehi- und Hobelmaschine

Mit wenigen Handgriffen'is! die ganze Maschine
wollig freigelegl
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HVK
Die moderne
Meuschépfung

Hobelbreiten:
200, 250, 300 mm.

Hobelhdhe:
120 mm.

Wahlweise 4 oder
5 Arbeitswellen.

Antriebsarien:

HVK Riemenantrigb
vom Sperzialvor-
gelege.

HVEKM Eingebaule
Drehstrom-
motoren, fur Pe-
riodenumiormer
geeignel.

4 Vorschubstulen
nach Auswahl.

Besondere Vorzilige:

Ganz schwere wund slabile
Bauart.

Hohe Beiriebssicherheil.

Auswechselbare  Auhenlager
und Messerkopfe.

Plattenbandkette fiir Holzein-
zug im Tisch, auf Span zur
Abrichtwelle einstellbar.

Besondere Reihenfolge der
Messerwellen,

Bei Motormaschine neigbare
Wertikalwellen,

Hintera Stabwelle auch als
obere Dicktenwelle durchslell-
bar.

Vorschub stohirei wéhrend
des Ganges umschalibar.

Obere Transportwalzen in der
Vorschubrichiung  pendelnd
aufgehangt.

Auswechselbare, wverschieden
breite Transportscheiben.

5. Arbeitswelle mif hinferem

Klapptisch.



~Rapid 2" Die schwere Putzmesser-Hobeimaschine

HFK
Die zuverldssige
Universal-Maschine

Mur 310 mm Hobelbreite
und 100 mm Hobelhohe.

Gesamtbedienung an der
Frontseite.

4 Vorschubstulen, stobfrei
wahrend des Ganges um-

schalibar,

Antriebsarten: HFK Riemenanirieb vom Vorgelege.

HFKM Eingebaute Drehstrommotaren fir
Umfermer.

Beachiliche Vorziige:

Auswechselbare Auhenlager und Messerkopfe.

Untere Abrichiwelle mit Hohenverstellung. Gesonderle
Spaneinstellung.

Spielend leichte Walzeneinstellung. Neuartiger Putzmesser-
kasten 'mit 2 auswechselbaren Messerpatronen. Stabile,
leicht zugangliche Druckvorrichtungen mit Kugellager-Lauf-
rollen.

Kehleinrichtungen.
5. vArbeitswelle mit hinterem Klapptisch.
YVorbildliche Absaugung an allen Arbeitswellen.

W " Obersichiliche Elekiro-Insiallalion. Hohe Betriebssicherheit.
Stabwelle mil Klapptiseh Spanezerreiher exira, gegen Mehrpreis.
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~Rapid 3" Die extra schwere Putzmesser-Hobelmaschine

Ausgerogene Abrichiwelle

Auswechselbare Auhenlager und Messar-

kopfe.

Frontansichi der Maschina

Der Putzmesserkasien
mif 2 Patronen

HOFK
Der schwere Schnell-
hobler

Mur 310 mm Hobelbreite
und 100 mm Hobelhohe.

Gesamibedienung an der
Fronfseite.

8 Vorschubstufen, sioljirei
wahrend des Ganges um-

schaltbar.
Aniriebsarien:

HOFK Riemenanirieb vem
Vorgelege.

HOFKM Eingebaufe Dreh-
strommoloren fir Um-
former,

Besondere Merkmale:

Ganz schwere und stabile
Bauart.

Hohe Befriebssicherheil.

Ausziehbare untere Ab-
richtwelle.

Gesonderte
lung dafir.

Meuarfiger Pulzmesser-
kasten.

Spaneinsiel-

Stabile und leicht zugéngliche Druckvor-

richtungen mit Kugellager-Laufrollen.

Kehleinrichtungen. Guie Absaugung.

5. Arbeitswelle mit hinteram.Klapplisch.
Spanezerreiber exira, ‘gegen’ Mehrprais.
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Vordere Birstenwalze,

Obersichiliche Elekiro-Installation.



Saubere Arbeit bedingt gute Werkzeuge

Abb. 1 Abb. 2 Abb. 3

Yerlangen Sie Sonderangebot iiker Messerképfe,
Kehlmesser, Friser usw.

Abb. 1 zeigt Vierkanimesserkopf, bis zu 5000
Umdr.

Abb. 2 zeigt die Zentrierkonen fir die Messer-
képfe,

Abb. 3 zeigt einen runden hochtourigen Sicher-
heits-Messerkopf mit eingespannien
dinnen Streifenhobelmessern und
2 Kehlmessern in Hakenform [ir
unverinderliches Profil”. Daneben-
liegend auch 2 ,glatie Kehlmesser”
dazu.

Abb. 4 zeigt die einfache Messer- Einstellehre
Nr. 244 b und ihre Handhabung.

Profilierle Messer einsefzen Glatte Hobelmesser ainstellen
Bitte Sonderangebot einfordern
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Das Schleifen der Messer im Messerkopl

Einstellen glatter Hobelmesser
von oben nach Lineal

Schleifen eines Frasers

55

Mit Messer-Einstell-
Vorrichtung.

Auch mil Fraser-Schleif-
Worrichiung.

XKOM
Die Universalmaschine
tur Pllege der Werkzeuge an vier-

seitigen Kehl- und Pulzmesser-
Hobelmaschinen

lede moderne Kehl- oder Putzmessar-
maschine st so konsiruiert, dal die
Messerkople und Werkzeuge abzieh-
bar sind.

Also schleiffi man diese Werkzeuge
stefs auherhalb der Maschine.

Hier ist die Prizisions-Schleifmaschine
dazu.

Genaue Messer-Einstellung auch fir
Kehlmesser méglich.

Alle Messer schneiden gleichmahig.

Fraser-Schleifeinrichtung fir Gerad- und
Schragsehliff.

Siehe auch Seite 85 dieses Kataloges.



Die Kombinieete” als Univecsablmaschine

fiir jeden kleinen und mittleren Befrieb

Diese Herstellungsart verbiirgt Qualitat

Die Entwicklung der Maschinengattung ,Kombinierte Abricht- und
Dicktenhobelmaschinen™ hat in der deutschen Holzbearbeitungs-
maschinenindustrie viele Stufen durchlaufen. Manche Kombinations-
art verschwand ebenso schnell wieder wie sie aufkam. Und manche
wieder wurde Mode, chne wirklich praktisch zu sein.

Gerade aul dem Gebiete dieser Maschinengruppe konnten sich nur
die Erzeugnisse halten, deren Wert in der Praxis die Anerkennung
der Fachwelt fand.

Unser Studium auf dem Sekior der ,Kombinierten” fiihrie uns hinaus
zu dem Praktiker an die Maschine, jeder Handgriff, jeder Vorgang
wurde unfersucht, Weder Kosten noch Miihe wurden gescheut,
Hemmungen gab es bei den notwendigen Umgestaltungen und
Meuschopfungen nicht,

Und der Erfolg? ‘- Biite priifen Sie unsere nachfolgenden Katalog-
seiten. Was Sie brauchen, werden Sie finden!
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Kombinierie Kleinhobelmaschine

FDU 40

Mii oder ohne eisernes Uniergestell.
Die Maschine mit geringem Platz-
bedarf fiir kleine Werkstitten

Hebelbreile: nur 400 mm.
Hebelhéhe: 140 mm.
Abrichi-Tischlinge: 1400 mm.

Antriebsarten:

Riemenantrieb vom Vorgelege.

Einbaumoloren Hir Drehstrom, 3000
oder 4800 Umdr.

Anbaumoler nur mit eisermem Unter-
gestell.

Kombinationen:

Kreissige mil schragverstellbarem oder
festem Tisch.

Bohrvorrichiung.

Kreissaige mit Bohrvorrichtung.
Schleilverrichtung fir Hobelmesser.
Schleifvorrichtung fur Kehlmesser und
Kreissdgeblatter.

Mabenbohrapparat {(nur bei Bohrvor-
richtung.

Verlikale Sandpapier-Schleifscheibe.
Frase 1. fiir Riemenanirieb vom Vor-

Motormaschine mit Frase gelege,
2. mit Drehstrom - Einbaumotar,

3000 oder 4800 Umdr.

Auch nur als Dicktenmaschine ohne Ab-
richHische lieferbar.

Die Maschine fir sémiliche Tischler-
arbeiten mit Ausnahme der Bandsige.

Y Abrichttische seiilich hochschwenkbar!

i

Angebauter Bohrapparat mit Kreissiige Schigifapparat fir Hobelmessar



Kembinierte Hobelmaschine fiir den Kleinbetrieb.

Hauptansicht der Maschina

Gemeinsamer Anbaumotor fir Messer-
welle und Frése (Kurzriemenantrieb)

FDU 41—56
Mit durchgehendem Stinder

Hobelbreilen: 400, 450, 550 mm.
Hobelhéhe: 180 mm,
Abrichi-Tischlange: 1600 mm.

Aniriebsarten:

Riemenantrieb vom Vorgelege.

Einbaumotaoren fir Drehstrom, 3000 oder
4800 Umdr,

Anbaumotor.

Kombkinationen:

Kreissage mit festem Tisch, weg-
schwenkbar.

Bohrvorrichtung, wegschwenkbar,

Kreissdge mil Bohrvorrichiung, ge-
meinsam hoch- und fliefverstellbar
und weagschwenkbar.

Schleifvorrichtung fir Hobelmesser.
Schleifverrichtung fir Kehimesser und
Kreissigeblatter,

Frase: 1. fir Riemenantrieb vem Vor-
gelege, wegschwenkbar,

2. tir Riemenantrieb von der
Messerwelle aus, weg-
schwenkbar,

3, fir Riemenantrieb vom An-
baumoter der Messerwelle,
wegschwenkbar,

4, mil Drehstrom-Einbaumo-
tor, 3000 oder 4800 Umdr,

Abrichttische seitlich wegschwenkbar!
Beim Bohren oder Schneiden mit Kreis-
sige keine Umstellungen nétig)

Fiar alle anderen Arbeilsginge, wie
Schleifen, Frasen usw. schnelle Arbeits-
bereitschaft,
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Mittelschwere kombinierte Hobelmaschine

Kreissdgetisch und Bohrsupport weggeschwenki

FDON mit abgeschwenkiem vorderem ~Abrichiisch
59

FDN 61
Mittelschwere Bauart

Hobelbreilte: nur 00 mm.
Hobelhche: 180 mm.
Abrichi-Tischlange: 1800 mm.

Anfriebsarten:

Riemenanirieb vomVorgelege.

Einbaumotar fiir Drehstrom,
3000 oder 4800 Umdr,

Anbaumotaor.

Kombinationen:

Kreissige mit schragverstall-
barem oder festem Tisch, tofal
wegschwenkbar,

Bohrvorrichlung, fesl oder
wegschwenkbar angebaut.

mreissdge mit Bohrvorrichtung,
gemeinsam  wegschwenkbar,
jedoch mit getrennier Hohen-
verstellung, Tisch zur Kreis-
sdge auch hierbei schragstell-
bar oder fest.

Schleifvorrichtung fir Hobel-
messer.

Schleifvorrichtung fiir Kehl-
messer und Krejssageblatter,
Nabenbohrapparat (nur bei
Bohrvorrichtung).

Frase 1. fir Riemenantrieb
vom Vorgelage,

2. fir Riemenantrieb
von der Messerwealle
aus,

3. fir Riemenanirieb
vom Anbaumotor
der Messerwelle,

4, mit Drehstrom - Ein-
baumolor, 3000 oder
4800 Umdr.

Abrichttische seiflich weg-
schwenkbar|

Raumsparende, dbersichiliche
und praklische Anordnung
aller Apparate.



Schwere kombinierie Hobelmaschine

Maschine mit Kreissige, Frase und Bohrvorrichtung
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FDN 62
Schwere Bauart

chalbraifa: nur 600 mm.
Hobelhohe: 180 mm.
Abrichi-Tischlange: 1800 mm.

Antriebsarfen:

Riemenantrieb vomVergelege.

Anbaumotar.

Kombinationen:

Kreissage mil festem Tisch.

Bohrvorrichtung, wegschwenk-

» bar, an anderer Seite.

Frase, nur an Kreissage ange-
baut.

Schleifvorrichlung fir Hobel-
messer.

Gleichzeitige Arbeitsmoglich-
keit fir 3 Personen!

Abrichttische seillich weg-
schwenkbarl




Exira schwere kombinierte Hobelmaschine

Maschine chne Apparate

FDRe
Extra schwere Bauart

Hobelbreiten: 500, 600 mm.
Hobelhohe: 200 mm.
Abrichi-Tischlange: 2000 mm. 2 Vorschiibe.

Antriebsarfen:

Riemenantrieb vom Vorgelege.

Einbaumator fir Drehstrom, 3000 oder 4800 Umdr.
Anbaumoler,

Anbaufrase mit Oberlager und Fihrungs-
i Kombinationen:

Genau wie unter FDN 61, Seile 59.

Oberlager, Fraslineal und Fihrungsschlitten kénnen
bei allen Kombinationen mit Frése an den Maschi-
nen FDU 40, FDU 41—56, FDM &1, FDMN 62 und FDRe
geliefert werden.

Mebenstehend abgebildeler Schleifapparat fir Hobel-
messer wird bei allen Kombinalionen der Maschinen:
Schleilapparat fir Hobelmesser FDU 56, FDN &1, FDN 62 und FDRe verwendet.
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An snsece Kettenfedsmaschinen
Mbnnen Sie hohe Anspriiche stellen.

Unsere Erfahrungen im Bau dieser Spezialmaschinen sind betrachilich
und gehen auf den Verlauf vieler Jahrzehnte zurlick.

Es ist erwiesen, daly sich unsere Konstruktionen bestens bewdahrt haben.
Die Aufmerksamkeit unserer Konstrukteure galt besonders den Merk-
malen dieser Maschinengattung, die geeignet sind, grohe Betriebs-
sicherheit und spielend leichfen Gang, sowie Héchstleistungen zu
gewahrleisten,

Nicht minder sorgfaltig wird auch die Fabrikafion dieser Kettenfras-
maschinen durchgefiihrt. Selbstverstandlich erfolgt der Bau auch in
grolyen Serien. Prazision in der Bearbeitung aller Einzelleile verbiirgt
einwandfreien und genauen Gang unserer Kettenfrasmaschinen.

Die Vielfaitigkeit unserer Ausfiihrungen in diesen Maschinen geht nur
soweit, wie die talsdchlichen Forderungen der Praxis diese uns vor-
geschrieben haben, und es gibt daher bei uns keine leichten, billigen
Modelle in Kettenfrasmaschinen.

Es sind also alle Arbeitsgange und alle vorkommenden Abmessun-
gen beriicksichtigt,

so dafy die Wahl der richtigen Maschine
nicht schwer fallen kann!
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Kettenfrasmaschine
mit Handhebelbewegung

JKL

Die griffige Bauart

Horizontale Verschiebung der Kettenachse.

Tisch fest oder schrigstellbar, immer hoch- und tiefstellbar.

Zaplenlicher bis 250 mm Lange und 200 mm Tiefe.
Holzhéhe bis 250 mm. Holzbreite bis 200 mm.

Anfrieb durch Dreh- oder Gleichsirom-Einbaumofor oder
durch Riemen. (Oberantrieb auf Fesi- und Losscheibe.)

JKL Freistehende Stindermaschine

Momenischaltung des Einbau-
motors mit dem Drehgrilfschalter
am Handhebel,

MNaben-Einspannapparat.
JKWL Dieselbe Maschine far. = Fir Maben bis 280 mm ¢ und
Wandbefestigung bis 450 mm Lange.



Schwere Keftenfrismaschine mit Handhebelbewegung

mit ‘und ohne angebautem Hehlmeikel-Stemmapparat

JKH
Die Maschine fiir schwere Werkstiicke

Tisch fest oder schragstellbar, immer hoch- und tielstellbar,

Auch fir Tireneinspannung (wie bei JKL, Seite 63)
lieferbar.

Zaplenlocher bis 300 mm Linge und 200 mm Tiefe.
Holzhthe bis 245 mm. Holzbreile bis 175 mm.
Antrieb:

Dreh- oder Gleichstrom-Einbaumotor.

Riemenanirieb auf Fest- und Lasscheibe.

Hohimeifjel-5temmapparat:
Mit Drehstrom-Einbau-Moter (kein Gleichstrom) oder
Riemenantrieb,
Fir Stemmiocher von 8—25 mm [ ]

JK

Extra schwere Kettenfrismaschine
mit vollautomatischem Niedergang
und beschleunigtem Riicklauf

Mit und ohne angebautem Hohimeifiel-Stemmapparat

Groher, schwerer Arbeistisch, der immer schriagsiall-
bar ist und auch immer herizontale Langs- und Quer-
bewegung hat, sowie slets hoch- und fiefversiellbar ist,

Zapfenlécher bis 400 mm Lénge und 200 mm Tiele.
Holzhéhe bis 280 mm. Helzbreite bis 200 mm,

Anfrieb:

Vollmotorisch mit Fraskelten- und: besonderam
Yorschubmotor (nur Drehslrom).

Riemenantrieb auf Fesl- und'Losscheibe.

Hohlmeihel-Stemmapparat _wie oben unier Modell
JKH erlautert,
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Werkzeuge

Ll

Frasmusiar
—
Schlitz mm |
Braite Tiefe Lange
6—7 | 125 40
6—7 | 125 50
B9 i 125 40
B9 | 125 50
10—1 150 50
12-14 175 50
15—17 175 50
18—20 | 200 50
21-23 | 200 50
24-25 | 200 50
.
o g
Fraskette mit Fihrungsleiste Hehlmaeifel
und Kettenrod mit Bohrer

JKSd
Die Spezial-Schieifmaschine fir Frasketten

Die zu schleifende Fraskette wird durch eine Univer-
salhiilse, die fir alle Ketiengrohen pahi, von Hand
unter der Schleifscheibe durchgefihrt. Fir genaue
Teilung und geradlinige Filhrung ist eine Anschlag-
schiene eingebautf.

Anfrieb: Dreh- oder Gleichstrom-Einbaumotor.
Riemenanirieb.

Frasketten-Schleifmaschine - 5iehe auch 5eite 85 dieses Katalogs!
&5



Die Gualitit nnsecer Keeissdgen
bestimmt decen Leistungen!

Sehr vielgestaltig ist das Gebiet der ,Kreissagen” im Holzbearbei-
tungsmaschinenbau. Wir haben unsere ganze Aufmerksamkeit allen
Erfahrungen der Praxis gewidmet,

Insbesondere fanden die elekiromotorischen Kreisségen unsere Be-
achtung, da wir mit ihrer Elektrifizierung ganz neue Gesichtspunkte
fir die weitere konstruktive Entwicklung verfolgten.

Richtige Ségeblattdurchmesser bei richtiger Schnitigeschwindigkeit
und gut ausnufzbare Schnitthhe, leistungsstarke Motoren dazu und
ginstige Gestaltung aller weiteren Konsirukiionselemente, Beachtung
der Unfall- und Betriebssicherheit sind wichtige Faktoren, die mit-
bestimmend fir die Entwicklung der ganzen Gruppe ,Kreissigen”
unsers Fabrikationsprogramms waren!

Die nachfolgenden Katalogblatter zeigen

einfache Besaumkreissagen mit Laufwagen,
Tischkreissdgen aller Arten mit ihren niitzlichen Kombinationen,
Platten- und Formatkreissagen,
automatische Leisten- und Besédumkreissdgen,
Ausleger-, Quer- und Gelenkkreissagen
sowie andere Spezialkreissdagen in groher Auswahl.

Fortschrittlich eingestellie Betriebe verwenden
unsere Kreissagen mil Erfolg!




Besdumkreissigen mit Laufwagen

L

Einbaumotor

&7

BE
Eisengestell,
eiserner
Laufwagen
mit Holzbelag

Riemenantrieb vom
Vorgelege.
Sageblaft-

durchmesser:
500, 600 mm.

Schnitthdhe:
160, 210 mm.

Laulwagen in 3, &,
8, 10 m Lange.

BH
Holzgestell, hélzerner
Laufwagen

Riemenantrieb vom Vorgelege.,

Sageblatidurchmesser:
500, 600 mm,

Schnitthéhe: 80, 130 mm.

Beschlag und Schienen fir
Lautwagen fiir 8 m Lange.

BEM
Eisengestell, eiserner
Laufwagen mit Holzbelag

Einbaumotor, Drehstrom.
Sageblattdurchmesser:
nur 500 mm.
Schnitthdhe: 155 mm.
Laufwagen in 3, 6, 8 und
10 m Lénge.

Auberdem:

BMh

Schwere,

eiserne Ausfilhrung mit
Handkurbelvorschub

Riemenanirieb vom Vorgelege
Sageblattdurchmesser;

800, 1000 mm.

Schnitthéhe: 300, 400 mm.



Seitenansichi

Antriebsseite (aul Holzgestell)

Die kleine Genauigkeiiskreissage

B 30

Mit Héhenverstellung des
Sdgeblattes und Schrégver-
stellung des Tisches

Sageblattdurchmesser: 300 mm.
Schnitthéhe: 100 mm.
Tischgréhe: 850650 mm.

Antrieb:

B 30 fdr Riemenantrieb vom Vor-
gelege oder Molor.

B30 Ma fir Kurzriemenantrieb
vom Anbaumotor aul Wippe.
{Dreh- ader Glaichsirom)

Eisernes Uniergestell oder Aufbauméglichkeit auf
Holzgestell, baw. Betonsockel.

Auf Wunsch: Tischverbreiterung bis 600 mm Schnitt-

breitea am Lineal.

Der Tisch istsehrgroffgehalten, bis 45 Grad
neigbar und bielet grohe Arbeitsfléche,
650850 mm. Er besiizt rechts und links vom S5age-
blatt je eine Nule fir ein Gehrungslineal, welches
beiderseitlig verwendbar ist. Ein sitabiler Lingsan-
schlag nach Skala gewihrleistet vollkommene wund
sauberste Arbeit. Er besitzt Schrigverstellung
und Moment-Verschiebung nach Skala.

Diese kleine Maschine findet Gebrauch in Kunst- und
Mobeltischlereien,  Modelllischlereien, Waggon-
fabriken, Uhren- und Radiokastenfabriken, Klaviatur-
fabriken, Spielwarenfabriken, Eluisfabriken, Musik-

| instrumenten-Fabriken, Fach- und Handferligkeits-

schulen, Klischeafabriken usw.

Zur - Entlastung worhandener schwerer Maschinen
biefel diese Kreissdge fir jeden Betrieb die gréhten
Vorteile durch sauberen Prézisionsschnilt und erweisl
sich bei ihren geringen Anschaffungskoslen, ihrem
geringen Kraftverbrauch und ihrer vielseitigen Ver-
wendbarkeit als sehr nulzbringend.
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Kreissigen mit aufklappbarem Tisch

B 40—%0
Die kréftigen, einfachen
Modelle

Sdge- |Schnitt-
Chiffre | blatt | héhe | Tischgrofie
) mm
B40 | 400 | 120 1000650
B350 | 300 160 | 11507650
B&0 | 400 | 200 13000750
B75 | 750 | 275 | 1400850
B90 | 900 | 335 |1400x950

Antriab mit Riemen wvom Vor-
gelege oder Elekiromotor,

B A0—50 M
Mit Einbaumotoren

Sage- | Schnitt-
Chiffre| blaft | héhe | Tischgrofe

7 mm

B40M| 400 | 100 | 10003650
BSOM| 500 | 135 | 1100650

Bei 400er Sigeblatt 3- oder 4-
K'W-Moter.

Bei 500er Sageblatt 4-KW-Motor.

Mit Gleichsirom=-Einbaumotor:
nur 4 KW.

B 40—90 Ma Mit Anbaumotioren

Chiffre Sﬁgeffuﬂ Schnitthdhe Tischgrofe
7 mm
B 40 Mo 400 120 1000650
B 50 Ma 500 160 1150<650
B 60 Ma &S00 200 13003750
B 75 wa 750 275 1400 <850
b 90 Ma 900 335 16003950
I I
Anbaumoter aul Wippe Dreh-"oder Gleichstrommotor auf der Wippe.
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Universal-Tischlerkreisségen

BT 4—5

Mit Héhen- und Schriigverstellung
des Tisches

Sageblattdurchmesser: 400, 500 mm.
125, 165 mm bei Riemen-
antrieb und Anbaumctor,

90, 140 mm bei Einbau-
moteor.

Sd"lniffhﬁhe:‘

Tischgrohe:
B60 1100 bei 400 mm Blait (.
8601300 , 500 , .

Antrieb:

Riemen vom Veorgelege oder Mator.

Anbaumolor auf Wippe (Dreh- oder
Gleichsirom).

Einbaumotor (Dreh- oder Gleichstrom).

Vorderansichi

Mebenstehend:

Fur Abkirz- und Zuschneide-
arbeiten Schwenkarmschiebe-
tisch mit groher Flache

1100 mm |g. * 950 mm hreil.}
Tischverbreiterung abnehmbar
fir Schnitte rechis vom Sage-
blatt (1100 mm).

Bohrvorrichiung,

t

Schwenkarmschiebetisch und Bohrapparal.
Ausziehbare Schiebebahn. 1100 mm Schniti-Tiefe.

Die Kreissige mit schrigstellbarem Sigeblatt
-, BVM
Sdgeblatt hoch-, tief- und schrig-
stellbar
Tisch fesi, 1250 <900 mm.

Mur mit Einbaumotor [Dreh- oder
Gleichstrom)

Sageblattdurchmesser: 500 mm,
Schnitththe: 135 mm.

Sdgeblatt bis 457 neigbar.

Auch mit angebautem Bohrapparat.
Auch mit Konsol-Schiebetisch.

Auch mit Schiebeschlitten, links wvom
Sageblatt.

Auch mil verldngeriem Schiebeschlilien
zum Schneiden groher Platien.

Fordern Sie Sonderprospeki!

Yorderansichi
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Spezial-Kreissdgen

BAG 45 M
Plattenkreissdge
mit Schiebewagen,
10001000 mm.

Schnitt-Tiefe wvor dem Blai:
1100 mm.

Sageblattdurchmesser:
450 mm.

Schnitthéhe:

155 mm bei Riemenanirieb.
125 mm bei Einbaumolor,
5ageblalt hoch-, fief- und
Vorderansichi schragstellbar.

Einbau-Dreh- oder Gleich-
strom=-Molor,

Anirieb:

1. Riemen vom Vorgelege oder
Motor (Sageblall dann  nur
hoch- und fief-, jedoch nicht |
schragsiellbar).

2. Dreh- oder Gleichsirom-Ein-
baumotor. (Ségeblait dann
hoch-, tief- und schragstellbar). |

2

-

Die grohe Schniti-Tiele vor dem S&geblatt
(Schiebewagen aul Kugellagern)

CKL

Mehrblétirige Leistensige
mit automatischem Vorschub

1—é Kreissigeblaiter, 300 mm Q.
60 mm grokte Schnitthehe.

360 mm Mindesilange des Holzes.
Vorschub stufenlos regelbar,

Riemenantrieb wom WVorgelege oder Molor.
Einbaumctor fiir Periodenumformer.

Auch von diesen Speziallypen sagen

Ihnen die Sonderprospekie mehr.
Vorderansicht
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Automatische Besdumkreissége

BAKMa
Die Sage mit grofjer Leisiung

Ségeblatidurchmesser: 350 mm.
Schnitthéhe: 100 mm.

Sehr elastisches Druckwerk fir grohe Holz-
starkendifferenzen,

Belriebssichere Prazisions-Platenbandkette
fiir absolut geradlinige Helzfihrung mit auto-
matischer Schmierung durch Tlpumpe.

Anschlaglineal mit Momentverstellung und
Exzenterklemmung nach Skala.

Grole Tischflachen:
Lange: 1500 mm.
Links vom Blail; 500 mm.
Rechis vom Blat: 350 mm.

Helzeinzugseile

Kugelgelagerte Druckwalzen,

Gegen Mehrpreis:

1. Einrichtung fir mehrera Sage-
blatter nebeneinander zum
Schneiden wvon Leisten. (Bei
Bestellung sind gewiinschie
Abstandsmahe bzw. Leisten-
breilen anzugeben.)

2. Verlangerungsschiene fir An-
schlaglineal.

Antrieb:

1. Melorisch mit Kurzriemen in-
narthalb des Maschinenstinders
von besonderem Motor auf
Wippe und besonderem Ver-
schubmaotor.

2, Riemananirieb von besonde-
rem Vergelege.

i Stufenlose Yorschubregulierung
Hauplansicht von 8—40 m/min.
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Gelenkarm-Quersigen

Spielend leichie
Bedienung durch
Kugellagerung in
den Schwingen

Die Maschine mil Arbailslisch

DGSM
Die freischwingende Quersige

mit gleichbleibender Schnitthéhe iber ganzer Arbeitsbreite

Nur mit Einbaumolor, Dreh- oder Gleichstrom,

Freistehender Saulenstdnder. Gehrungsschnitt. Héhenver-
stellung.

Aul Wunsch: eisernes Fahrgestell,

Geringer Raum- und Krafibedarl,

S5ageblafldurchmesser: 400, 500 mm.
Schnitthéhe: 90, 140 mm,
Schnittlangen: 500, 400 mm.

Wir liefern dazu: Beschlagteile fiir einen Holztisch, der nach

Vorderansicht ohne Tisch unserer Zeichnung selbst angefertigt werden kann.
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DASM Freistehender Sdulenstdnder

Die vielseitige Ausleger-Quersiige

DAPM Grundplatte auf Holztisch

DAM  Schwenkarm-Elektro-Quersdgen in allen Ausfithrungsarten.
Gleichbleibende SchnitthShe liber ganze Arbeitsbreife. Mur mit Einbaumotor, Dreh- oder

Gleichsirom.

Fraistahander Saulenstander, freistehender Stinder und Anbautisch oder Grundpiaﬂe aul Holz-
fisch. Auf Wunsch: Motor um 90? schragverstellbar oder um 90" horizontal drehbar.

Sageblatt-
durd‘lmes;.f.-r: 400

Schnitthdhe: 110
Schniti-
lingen: 500, 700

500 550 mm
140 185 mm

600, 800 | 600, 800 mm

DATM Freistehender Stander und Anbautisch
74

Wir liefern dazu: Beschlagteile fir einen
Holztisch, der nach unserer Zeichnung
selbst angefertigl werden kann.

{Auch fahrbare Ausfihrung moglich, wozu
wir als Beschlag Rollen und Achsen liefern.
Mur bei den Modellen ,DAP®, also mit
Grundplatte fir Holzlisch.)

DAKM Freis’rehendn_r-SEulnnslinder
(schweres Modell)



Weitere Quersidgen

BKM

Motor mit Sageblatt

unter dem Tisch

Mur Einbaumolor, Dreh- ader Gleich-
strom.

Kugelgelagerter Schiebewagen fiir
Molor.

Sageblatidurchmesser: 500 mm.
Schnitthéhe: 145 mm.

Schnittlange: 600 mm.

Auch mit Einrichtung fir Langsschnitt.

BEM Seitenansicht

BEFM

Die fahrbare Quersige

Mur Einbaumolor, Drah- oder Gleich-
strom.

Kugelgelagerter Schiebewagen fiir
Motar.

Sageblattdurchmesser: 400, 500 mm.
Schnitthdhe: 100, 150 mm.
Schniltlange: 500 mm.

Schwere Schmiedeesisenkonsiruktion
fir robuste Beanspruchungen beim
Bau im Freien usw.

DSAM

Die vollautomatische Quersidge
Mur mil Drehsirom-Einbau-
moloren.

1 Motor fir Sageblatt,

1 Metor fir Verschub
des Stohels.
4-Stufen-Réderkasten.

Beschleunigter Ricklaul und
automaltischer Stillstand.

Eiserner Arbeilstisch.
Elekirische Fuhschaltung.
Sageblattdurchmesser:

450 mm,
DSAM Seitenansicht mit ‘eisernam Tisch Schnitthéhe: 135 mm.
{Auf Wunsch: Kreissdge-Malor 'bis 45" neigbar) Schnittlange: 700 mm.
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Die Format-Kreissédge

Abb. zeigl Modell BDAM, linksseitiger Kastenstander, einf. Ausfithrung

Kleinste Schnittbreite zwischen den Sigeblittern: 290 mm

Abb. zeigt Modell BDATM, linksseitig. Kastensiander u. Kreissagetisch

Einstellungen schnell und leicht nach Millimeterskala

- BDAM

Doppelte
Abkiirzsidge

Mur Einbau-
motoren
fur Drehstrom,

Prazise Holmen-
fiihrung
in Kugellagern.
Rechtsseitige
horizontale Ver-
stellbarkeit des
Sagensupports,
Sageblattdurch-
messar: 400 mm.
Schnitthahe:

20 mm.
Grakle  Schnift-
breiten zwischen
denSdgeblattern:

1500 mm
2000
2500
3000
3500

Grohkte Schnitl-
Tiefen wvor den
Sageblatiern:

1500 mm
1800 .
2100

Zusétzliche moterische Zaplenschneidvorrichtung, nur linksseifig zum Aufbauen auf den Kreis-

sdgetisch. Spezialwerkzeuge hierzu nolwendig.

Einrichtung zum linksseiligen Bearbeiten von Zaplen

Verlangen Sie Sonderprospekt
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Grubenstempel-Kehlsidgen

Y
Zylindersdge

i Einbau-Drehstrom-
| Motor oder
Riemenantrieb.

Zum Auskehlen von
Grubenstempeln.

Sdgenzylinderdurch-
messar: 220 mm.

Andere Abmessun-
gen auf Wunsch
und Anfrage.

Riemenantrieh

Einbaumotor

Die Spezialmaschine fiir Bergwerksbefriebe

Spielend leichte Bewegung des Sagezylinders hoch und fief unter
Miigleilen des Kugellagers durch ausgeglichenen Handhebel.
Rasche, leichte Arbeitsweise,

Grubenstempel-Kehlsige in einem Bargwerksbetrieb
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Unsere automatischen
Wit- dnd Spundmaschinen
Genauigkeit in der Bristung und an der Gutseite.

Autematischer Vorschub mit grofien Transportwalzen am Rollenlineal.

Leichte Einstellung auf verschiedene Holzstarken.

Auch konische, nicht parallel besdaumte Bretter konnen bearbeitet
werden,

Bearbeitung beliebiger Profile mit Frasern oder Kehlmessern.

Mutfraser

Halbspund

Ganzspund
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Nut- und Spundmaschinen

FNsp
Die Abrichte mit Nut-
und Spundapparaf

Hobelbreiten: 500, 600 mm.
Tischldnge:

insgesami 2500 mm.
Antrieb:

FMsp Riemenanirieb vem
Vorgelege oder wvom

Motor,
Anb i : ; : FNspMa Drehstram
nbaumolor mit Kurzriemenanirieb FNspMGa Gleichsirom
{Auch als normale Abrichtmaschine verwendbar) Xurzilemenaniriab vom

Motor auf Wippe.
(Siehe auch Seite 9.)

DSP

Die doppelseitige
vollautomatische
Spundmaschine

2 gegeneinander laufende,
gesondert  angeiriebens
Messerwellen, die wahrend
des Belriebes seitlich auf
Briistung einstellbar sind,

Messerképle oder Fraser
auswechselbar, Die Lage-
rungen werden zu diesem
Zweck kompl. herausge-
schwenki, daher leichie
Zuganglichkeif.

Eiserne einstellbare Ver-
langerungslische rechts und
links ansetzbar.

2 "-"'msdwhggsd-mindig-
keiten.

100 mm Arbaitsbreife.
2700 mm Tischlange.

Antrieb:

DSP Riemenantrieb vom
Vorgelege.

DSPM  Drehstrom-Einbau-
motaren (2 fir Messer-
wellen und 1 Vorschub-

_ matar).

Anirieb mit Riemen vem Vorgelege
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Unsece Schleifmaschinen
wecden von vielen Betvicben fic hohe

Beanspeichung und Davecleistung benutzt,

Schleifmaschinen fir die Holzbearbeitungsindustrie gibt es in den
verschiedensten Ausfiihrungen und fiir die verschiedensten Gebiete.

Die Grundsatze der Schleiftechnik beim Schleifen von Holz oder
Metall — (z. B. fir Werkzeugschliff usw.) — sind von erheblichem
Einflufy auf die Konstruktion der Schleifmaschinen.

Die Gestallung aller Schleifmaschinen unseres Bauprogramms fand
die vollste Beriicksichtigung dieser Grundsiize.

Ausgereifte Konstruktionen ergeben technische Vollkommenheit.
In dieser Uberzeugung haben wir unsere Schleifmaschinen geschaffen,
deren allgemeine Verziige nachstehend aufgezéhlt werden und deren
Gestaltung aus den folgenden Katalogseiten zu ersehen ist:

Gefilhlsméfjiges Schleifen! Schleifspurentfreier, polierfahiger Feinschliff!
Miihelose Einstellung! Krédftige Durchbildung in allen Teilen!
Hohe Leistung! Hohe Wirtschafilichkeit!

Formenschéne Bauart!



Sandpapier-Schleifmaschinen

Planschlitf

AME 35 mit 1 Sdchleifscheibe 350 mm & XME 60, 75, 100 mit 1 Schleifscheibe,

AMD 35 mit 2 Schleifscheiban 350 mm ) S0, 20 100 oain 0
mit oder ochne Saule.

XMD &0, 75, 100, 135 mit 2 Schleifscheiben,
€00, 750, 1000, 1350 mm O

Riemenantrieb auf Fest- und Losscheibe, Einbau-Drehstrommofor, Anbaumotor auf Wippe.

Auflagetisch mit Handrad und Spindel nach Skala bis 459 schrégstellbar. Leichtes Aus-
wechseln des Schleifpapiers mit Spannringen, Schieifscheibenschulze fir Staubabsaugung.

Bemerkung: Die Modelle XMD 100 und XMD 135 werden nur fiir Riemenantrieb und fiir
Anbaumotor gefertigt, also nicht mit Einbaumofor.

Léngsschliff am Band

XS 2530
Hochtourige schwere Univeisal-Bandschleif- und Abputzmaschine
Riemenantrieb aufl Fest- und Losscheibe, Einbaumector fir Dreh- oder Gleichsirom.

Tischlinge 2500 oder 3000 mm. Bandregulierung durch Pendelaufhingung der Bandrolle.
Federnder Druckschuh in 2 Gelenken. Exhausior (gegen Mehrpreis).
Zusatzapparate: Oberer Schleiffisch fiir Flachenschlill, Tellerschleifscheibe mit festem oder bis

459 neigbarem Tisch. Apparaf fir Bogen- und Flachenschliff, Schleifbandrolle, Schleilzylinder
von 30—100 mm .
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Sandpapier-Schieifmaschinen

XT18 M
Elekiro - Patent - Handschleifmaschine.  D.R.P. 554 414 und Auslandspatente
Staubfreier Patentschliff mit ovalem Schleifteller
Zum Schleifen, Gratfrdsen, Abzahnen, Astlochbohren und Fischband-Einschlitzen. Wur Dreh-
sirom-Einbaumotor. Schleiffeller in der Héhe regulierbar. Ovale patentierte Schleifteller-

konstruktion. Rasches Auswechseln des Schleifpapigrs. Schnelles, einfaches Umstellen auf
Arbeitswechsel. Geflhlsmahiges, ermidungsfreies Arbeiten.

Zusatzausfithrungen: Astlochbohrapparal, Fischband-Einlahapparat, Abzahnteller mit Einstell-
Lehre.

Patent-Flachenschleiimaschine

XPM
Mit groffem, ovalem Schleifteller
550 mm ¢

Fir Riemenanirieb, mit Drehstrom-Ein-
baumoter.

Tischgréhe 1020850 mm.

Automatische Staubentiernung im Tisch
an zwei einander gegeniiberliegenden
Seifen.

Der Schiiff ist vollkommen eben und spiegelglait. Selbst harteste Aste und Jahresringe
bilden mit dem Splint eine einwandfreie. Flache.

Die allseitige Verwendbarkeii und Wirfschaftlichkeil macht die hier gezeiglen Sandpapier-
Schileifmaschinen unentbahrlich!

82



Hobelmesser-Schleifmaschinen

XALM
Mit Topischeibe 200 mm ©.

. " Mur Drehstrom-
Automalisch arbeitend. Elnbaumetor

Schleiflingen: 500, 700, 900, 1200 mm.
Ruhender Messerbalken, Motor mit Toplscheibe hin-
und herfahrend.

Fiir Fasenbreiten bis ca. 15 mm.

Abbildung: XALM, Trockenschliff Trockenschliff oder Mahschliff mit Wasserpumpe.
Vorderansichl, ohne Bahnschiitzer Bahnschiitzer auf Sonderbestellung gegen Mehrprais.
XATM

Mit Topfscheibe 300 mm ©.

v : Mur Drehstrom-
Aulomalisch arbeitend. Hrhaumator

Schleiflangen: €00, 800, 1000, 1200,
1300, 1500, 2000, 2300 mm.

Schwerer, ruhender Messerbalken.

Motor mit Topfscheibe hin- und her-
fahrend, schrag einstellbar, Fiir Fasen-
breiten bis ca. 40 mm (wenn Nals-
schliff). Bahnschiilzer immer vorhanden.
Trocken- oder Mahschliff mit Wasser-
pumpe.

Abbildung: XATM, Nalschliff und Wasserpumpe
Hinteransichi, mit Bahnschiiizer

XA
Mit Tellerscheibe 500 mm ©.
Aulomatisch arbeitend. “iummﬂ:;"inb

Schleiflangen: 600, 900, 1200, 1500 mm.

Ruhende Schleifscheibe, Messerbalken hin- und
herfahrend.

Fir Trocken- oder Nalschliff mit Wasserpumpe.

Abbildung: XAW, Nakschlitf und Wasserpumpe
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Hobelmesser-Schleifmaschinen

L5—8L
Schleiflager und Schleifsupport
mit Topfischelbe

rum Schleifen von Hobelmessarn, Kehlmassern,
Frasern, Kreis- und Gatter-Sageblattern.

Aulbau auf Holzgestell. Handkurbelvorschub.
Riemenanirieb oder Drehstrom-Einbaumater.
Sonderaustihrungen auf Anfragel
Schleiflingen: 500, 00, 700, 800 mm.

XH

Universalschleifmaschine
mit Topfscheibe
mit und ohne eisernem Untergestell

zum Schleifen voen Hobelmessern, Kehlmessern,
Frasern, Kreis- und Galter-5ageblatiern.
Handkurbelvorschub,

Riemenantrieb oder Drehstrom-Einbaumotor.
Auch far Mahschliff mit Tropfgefah.
Sonderausiuhrungen aul Anfragal
Schleiflangen: 500, 400, 700, 800 mm.

XHA

Auiomatische Schleifmaschine

mit Tellerscheibe

mit und ohne eisernem Untergestell

zum Schleifen von Hobelmessern, Kehlmessern
und Frasern.

Vollautomatischer Vorschub (Hin- und Her-
gang des Messerbalkens).

Riemenanirieb oder Drehstrom-Einbaumolor.
Auch fir Nahschliff mit Wasserpumpe,

Sonderausfihrungen auf Anfrage!

Mit eisernem Unlergestell Schleiflangen: 700, 800 mm.
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Werkzeug-Schleifmaschinen

]:r L1 1T

5w

JKSd. Schleifen von Fraskelien

XKOM
Messerkopi-
Schleifmaschine

(Siehe auch Seile 55 dieses
Katalogs.)

Mit Messereinstellverrichtung.

Fir alle Messerkoplgréhen
von 120 mm @ bis 160 mm .

Auswechselbare Tragdorne fir
alle Werkzeugbohrungen.

Anfrieb nur durch Drehstrom-
Einbaumeotor

Tajlung

XFR
Friser-Schleifmaschine

zum Schleifen wvon Frasern
aller Arl, Profil- und Kehl-
massern, Frasketten, Kreis-
und Gatter-53geblattern.

Fir Anbau auf Holzgestell
oder mit eisernem Unfergestell.

Riemenanirieb oder Dreh-
strom-Einbaumeoter,

Sonderausfiihrungen
auf Anfrage.

JKSd
Fréasketten-Schleifmaschine

Riemenantrieb, Dreh- oder Gleichsirom-Einbaumotor.
Universalhilse iir das Schleifen aller Fraskelen,

Genaue Teilung durch Anschlagschiene an der Kelie
salbst.

Siehe auch Seile 65 dieses Katalogs.
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Dee Fachmann

wihlt mit Vocliebe diese modecnen
Zapfenschneid- und Schlitzmaschinen.
Der Bau dieser Maschinen selzt Sondererfahrungen und geschulte Fach-

arbeiter voraus. Die vielen kleinen Feinheiten und ,Geheimnisse”

wollen in der Praxis durch langjéhrige Tatigkeit erworben sein.

Dazu kommt eine standige Vervollkommnung durch die weitere kon-
struktive Entwicklung solcher Maschinen auf Grund von Anregungen

und Vorschlagen unserer Kundschafi.

Deshalb ist auch die Teicherl-Zapfenschneide zeitgerecht und ein voll-

werliges Werkzeug in jeder rationell arbeitenden Werkstatt.

Bitte feilen Sie uns lhre besonderen Wiinsche mit.

Wir beraten Sie sehr gern!




Zapfenschneid~ und Schlitzmaschinen

GZ B—15 Ma. Antrieb vom Anbaumotor am Stander.
Schiebatisch schragstellbar

MEKZ.

Fir Kopfe bis 200 mm
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GZ8—15
Das Standard-Modell

far 80, 120, 150 mm Zapfenlinge.

Bis & Arbeitswallen, die wahlwaisa auch
jeweils bei Lielerung fortfallen kénnen.
(z. B. Kreissige, Schlilzwelle oder
2 Unterschulterwellen.)

Antrieb:

1. Riemenanirieb iber Fesi- und Los-
scheibe.

2, Riemenanirieb durch Anbau-Dreh-
oder Gleichstrommoler am Stander.

3. Riemenles durch Einbaumeloren fir
jede Arbeitswelle (nur Drehstrom).

Schiebelisch kugelgelagert, immer schrig-

stellbar,

Abkirzkreissdge von oben schneidend.

Verlikale Unferschulterwallen nur bei
riemenlosem Anitrieb., Bei Riemenan-
triecb oder Anbaumotor Unierschullar-
arbeiten auf der Schlilzwelle.

GZ 18
Die schwere Maschine

fir 180 mm Zapfenldnge.

Mit & Arbeitswellen, von denen
wahlweise bei Lieferung die
Kreissdge, Schlitzwelle oder Un-
terschulterwellen fortallen konnen

Anfrieb:

1. Riemenantrieb uber Fest- und
Losscheibe,

2. Anbaumotor, Dreh- oder
Gleichstrom iber elaslische
Kupplung auf Vorgelege.

3. Riemenlos durchEinbaumotoren
fir jede Arbeitswelle (nur Dreh-
strom).

Schiebefisch kugelgelagert, fest
oder gegen Mehrpreis schrig-
stellbar.

Messer-Einstellapparat fiir Messerképfe

Zum Einstellen der Messer von horizontalen Zaplenschneidképlen
mit gerader oder bogeniérmiger Schneide.

und 200 mm Lénge.

Auswachselbarer Tragdorn fur verschiedene Messerkopibohrungen.



Zapfenschneid- und Schlitzmaschinen

GZS 16
Schwere Zapfensige

Fir 160 mm Zapfenlénge.

Horizontalwellen nur mit Kreis-
sdgebliitern arbeitend, die auch
schragstellbar sind.

Die Zapfen werden nur mil Sige-
bléttern an- und ausgeschnitten.

Anfrieb:

1. Riemenantrieb Gber Fest- und
Lesscheibe,

2. Anbaumotor, Dreh- oder
Gleichstram dber elastische
Kupplung auf Vorgelege.

GZ516 Rlemeanahtiab 3. Riemenlos durch Einbaumoloren
fir jede Arbeilswellea (nur
Drehstrom).

Schiebetisch kugelgelagert, fest
oder schragstellbar.

GZN 20
Extra schweres Modell

Mur fir Riemenanirieb
(Melorisch sighe nichste Seite.)

Fur 200 mm Zapfenldnge.
& Arbeilswellen,

Schiebelisch  kugelgelagerd,
fesi eder schragstellbar.

Giinslige Verstellmaglichkei-
ten fir alle Arbeilswellen

GIN 20 Riemenanirieb

Unsere ausfuhrlichen Sonderprospekie iber diese Maschinengattung zeigen
in Wort und Bild weilere Vorzige.
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GZ20 M
Extra schweres Elektro-Modell

mit Einbau-Drehstram-
maoloren.

Fiir 200 mm Zapfenlénge.

Mit & Arbeilswellen, veon
denen wahlweise bei
Lieferung die Kreissidge,
Schlitzwelle oder die
Unterschullerwallen  forl-
fallen kannan.

Stern-Dreieck- oder Druck-
knoplschaltung.

Rechla Schiebebahn [rei-
slehand,

Schiebetisch kugelgelagert,
fest oder schragversiell-
Dar,

Bemerkung:

Alle unsere Zapfenschneid- und 5chlitz-
maschinen haben lber den Werkzeugen
geeignele Schuizhauben, die gleichzeitig
Anschlisse fir Spéneabsaugung besitzen.

(Ausgenommen sind davon nur die Unfer-
schultermesserwellen.)

Alle Schiebetische konnen werschieden-
artige Einspannvorrichtungen fir die Werk-
sticke erhalten, deren Auswahl nach den
Prospekien erfolgen kann.

Wir erwarten lhre Sonder-Anfragel

mii & Arbeifswellen mit 4 Arbaeitswellen
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Unsee Schnellzinkenvecfaheen
gehiet in jede Weckstatt.

Der Mannigfaltigkeit bestehender Verzinkungsarten entsprechend,

mussen Zinkenfrasmaschinen eine vielseitige Verwendbarkeit und
schnellé Umstellbarkeit aufweisen,

Diese Forderungen werden durch die Konsirukfion unserer Zinken-
frasmaschine ,Blitz" in jeder Weise erfillt.

Die senkrechte Arbeitsrichtung und die sinnreiche Schablonenfiihrung,
die fir die meisten Zinkenarten jeden Leerlauf ausschaltet, sind fiir die
hervorragende Leistungsfahigkeit der Maschine entscheidend.

Als Spezialmaschine, die sich besonders fir die Kistenfabrikation
eignef, wurde eine doppeliwirkende Maschine geschaffen, auf der
beispielsweise 2 Eckverbindungen in einem Arbeitsgang hergestelit
werden kdnnen.

Verschiedene Sonderausfilhrungen, deren Konstruktion sich auf Er-
fahrungen der Praxis aufbaut, geken der Maschine eine Vielseitigkeit,
die kaum noch Gbertroffen werden kann.

Halbrunde verdeckie Zinken.

Scharfkantige offene Zinken
20



asmaschinen

Zinkenfr

Einfach

wirkende Maschine

1

DRP. 643 528, 646 793 und Auslandspafente.

ZIM
.Blitz" einfach wirkend

Mit angebaul. Dreh- oder Gleichsirommotor.
700 und 850 mm Arbeitsbreite.

15 000 Umdrehungen der Fraserspindel.
Leichte Bedienung. Schnelle Umstellung.
Geringer Plaizbedarf.

Patent-Fraswerkzeuge.

Schnellspannung fir die Hélzer.

Sonderausflihrungen:

Gratnutenanschlag fir einseifiges |

fir doppelies | G

Bestofywerkzeuge fiir winkliges Bestohen
der Bretier bis 60 mm Bretistarke

a) fir einseitige ; ;

Fir Gehrungsschnitte: Schragver-
stellung an der vorderen lin-
ken Holzanlage. Kreissdge-
blatt und Gehrungsiraser.

Einrichtung zum Frésen von
Gehrungszinken.

Einrichtung zum Frisen von
Zshnleisten.

ZIDM
«Blitz" doppelt wirkend

Mur mit angebautem Drehsirom-
motor.

700 und 850 mm Arbeitsbreite.

Sonst in derselben Ausfihrung
wie oben unfer ZIM erlautert.
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